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RAPORUN KAPSAMI

Bu on fizibilite raporu, namlu Uretiminde kalite ve yerli Uretim oranini arttirmak
amaciyla Konya ilinde namlu uretim tesisi kurulmasinin uygunlugunu tespit etmek,
yatirmcilarda yatirnrm fikri olusturmak ve detayli fizibilite c¢alismalarina althk
olusturmak Uzere Sanayi ve Teknoloji Bakanldi koordinasyonunda faaliyet gosteren

Mevlana Kalkinma Ajansi tarafindan hazirlanmistir.

HAKLAR BEYANI

Bu rapor, yalnizca ilgililere genel rehberlik etmesi amaciyla hazirlanmistir. Raporda
yer alan bilgi ve analizler raporun hazirlandigi zaman diliminde dogru ve guvenilir
olduguna inanilan kaynaklar ve bilgiler kullanilarak, yatirimcilari yonlendirme ve
bilgilendirme amagli olarak yazilmigtir. Rapordaki bilgilerin degerlendiriimesi ve
kullaniimasi sorumlulugu, dogrudan veya dolayli olarak, bu rapora dayanarak yatirim
karari veren ya da finansman saglayan sahis ve kurumlara aittir. Bu rapordaki bilgilere
dayanarak bir eylemde bulunan, eylemde bulunmayan veya karar alan kimselere karsi
Sanayi ve Teknoloji Bakanhgi ile Mevlana Kalkinma Ajansi sorumlu tutulamaz.

Bu raporun tum haklari Mevlana Kalkinma Ajansina aittir. Raporda yer alan gorseller
ile bilgiler telif hakkina tabi olabileceginden, her ne kosulda olursa olsun, bu rapor
hizmet goérdigu cergevenin disinda kullanilamaz. Bu nedenle; Mevlana Kalkinma
Ajansinin yazili onay! olmadan raporun igerigi kismen veya tamamen kopyalanamaz,
elektronik, mekanik veya benzeri bir aragla herhangi bir sekilde basilamaz,
¢ogaltilamaz, fotokopi veya teksir edilemez, dagitilamaz, kaynak gosterilmeden iktibas

edilemez.



KISALTMALAR

Ar-Ge Arastirma ve Gelistirme

ASELSAN Askeri Elektronik Sanayi

BR Button Rifling (T1g ve Yivset Agcma)

BrR Broach Rifling (Brosla Yiv Acma)

CHF Cold Hammer Forged (Soguk Dévme ile Yiv Agma)
ADNKS Adrese Dayali Nifus Kayit Sistemi

E-TUYS Elektronik Tegvik Uygulama ve Yabanci Sermaye Sistemi
GSYH Gayri Safi Yurtici Haslla

GTIP Glimriik Tarife Istatistik Pozisyonu

KKO Kapasite Kullanim Orani

MBDS Merkez Bankasi Déviz Satis

MYO Meslek Yiksek Okulu

NACE Avrupa Toplulugunda Ekonomik Faaliyetlerin Istatistiki Siniflamasi
NBD Net Buguinki Deger

OECD Ekonomik Kalkinma ve Isbirligi Orgiitii

OSsB Organize Sanayi Bélgesi

PRODTR Avrupa Toplulugunda Sanayi Uriin Listesi

SD Soguk Dévme

SPCR Single Point Cut Rifling (Tek Noktadan Keserek Yiv Acma)
B Teknoloji Bélgesi

TEB Teknoloji ve Endustri Bolgesi

TGB Teknoloji Geligtirme Bolgesi

TOBB Turkiye Odalar ve Borsalar Birligi

TCMB Turkiye Cumhuriyet Merkez Bankasi

TUIK Tirkiye Istatistik Kurumu

YDO Yatinnm Destek Ofisi

YEP Yeni Ekonomi Programi
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MEVLANA KALKINMA AJANSI

KONYA iLi SOGUK DOVME NAMLU URETIM TESIiSi ON FiziBILITE RAPORU

1. YATIRIMIN KUNYESI

Tablo 1: Yatirnmin Kiinyesi

Yatirnm Konusu

Namlu Uretim Tesisi

Uretilecek Uriin/Hizmet

Soguk dévme teknigi ile namlu imalat

Yatinm Yeri (il - iige)

Konya ve Beysehir'deki OSB, Sanayi Siteleri veya
Konya Teknoloji ve Endistri Bélgesi

Teknik Kapasitedeki Yillik Uretim Miktar:

Soguk Dévme ile Namlu Uretimi (Birinci Yatinm Alternatifi)
Ti§ cekmeli Yivset Agma ile Namlu Uretimi (lkinci yatinm
Alternatifi)

Yaklagik 31 bin adet /yil (iki vardiya/giin)
Yaklagik 37 bin adet/yil (tek vardiya/glin)

Sabit Yatinm Tutan (Birinci Yatirim Alternatifi) 6,5 milyon USD
Sabit Yatirnm Tutan (ikinci yatinm Alternatifi) 2,6 milyon USD
Yatirim Siiresi 1yl

Sektoriin Kapasite Kullanim Orani %74,2

istihdam Kapasitesi

27 Kisi (Soguk Dévme)- 19 kisi (Tig Cekme)

Yatirrmin Geri Doniig Siiresi

7 Y1l 3ay (Soduk Dévme)
4 yil 1 ay (Tig Cekme)

ilgili NACE Kodu Rev. 3

25.40

ilgili GTIP Numarasi

930520009000

Yatirimin Hedef Ulkesi

Yurtici Pazar

Yatinmin Sirdiiriilebilir Kalkinma Amaglarina* Etkisi

(* Sdrddrdlebilir Kalkinma Amaglari; Amag 1: Yoksulluga Son, Amag 2:

Acliga Son, Amag 3: Sagdlik ve Kaliteli Yasam, Amag 4: Nitelikli Egitim,
Amag 5: Toplumsal Cinsiyet Esitligi, Amag¢ 6: Temiz Su ve Sanitasyon,
Amag 7: Erisilebilir ve Temiz Enerji, Amag 8: Insana Yakisir Is ve
Ekonomik Buylme, Amag¢ 9: Sanayi, Yenilik¢ilik ve Altyapr, Amag 10:
Esitsizliklerin Azaltiimasi, Amag 11: Sdrddirdlebilir Sehirler ve
Topluluklar, Amag 12: Sorumlu Uretim ve Tiiketim, Amag 13: Iklim

Eylemi, Amag 14: Sudaki Yasam, Amag 15: Karasal Yasam, Amag 16:

Baris, Adalet ve Gliglii Kurumlar, Amag 17: Amaclar igin Ortakliklar.)

Sirdurdlebilir kalkinmanin ,9 numarali amaglari
Uzerinde dogrudan etkisi olan bir projedir.
Surdurulebilir kalkinmanin 1 ve 16 numarali
amaglari Uzerinde dolayli etkisi olan bir projedir.

Diger Hususlar

Oldukca stratejik olan yatirim konusundaki
alternatifler degerlendirilirken, Griin performans
testlerine bagvurulmalidir.

Rapor tarihi: 20/10/2020



KONYA iLi SOGUK DOVME NAMLU URETIiMi ON FiZiBILITE RAPORU

Tablo 2: Project Summary

Subject of the Project

Barrel manufacturing

Information about the Product/Service

Small gun barrel

Investment Location (Province-District)

Organized industrial zones or industrial sites in Konya and
Beysehir or Konya Technology and Industrial Zone

Annual Production in Technical Capacity

31,360 barrels / year (two shift / day)- Cold Hammer Forged
37,424 barrels / year (one shift / day)- Button Rifling

Fixed Investment Cost (First Investment

Option) 6.5 million USD
legd Investment Cost (Second Investment 2 & million USD
Option)

Investment Period 1 year
Economic Capacity Utilization Rate of the %74.2

Sector

Employment Capacity

27 employees (Cold Hammer Forged)- 19 employees (Button
Rifling)

Payback Period of Investment

7 years 3 months (Cold Hammer Forged)
4 years 1 months (Button Rifling)

NACE Code of the Product/Service (Rev.3)

25.40

Harmonized Code (HS) of the Product/Service

930520009000

Target Country of Investment

National market

Impact of the Investment on Sustainable Development Goals*

(* Sustainable Development Goals: Goal 1: No Poverty,
Goal 2: Zero Hunger, Goal 3: Good Health and Well
Being, Goal 4: Quality Education, Goal 5: Gender
Equality, Goal 6: Clean Water and Sanitation, Goal 7:
Affordable and Clean Energy, Goal 8: Decent Work and
Economic Growth, Goal 9: Industry, Innovation and
Infrastructure, Goal 10: Reduced Inequality, Goal 11:
Sustainable Cities and Communities, Goal 12:
Responsible Consumption and Production, Goal 13:
Climate Action, Goal 14: Life below Water, Goal 15: Life
on Land, Goal 16: Peace, Justice and Strong Institutions,
Goal 17: Partnerships for the Goals

It is a project that has a direct impact on the goals
numbered 9 of sustainable development.

It is a project that has an indirect impact on the goals
numbered 1 and 16 of sustainable development.

Other Related Issues

While evaluating the highly strategic investment options,
product performance tests should be applied.

Report date: 20/10/2020
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2. EKONOMIK ANALIZ

2.1. Sektoriin Tanimi

Namlu, atesli silahlarin, sagma, barut ve barutu atesleyen kapsulden meydana gelen figsedin ucundaki
sagma veya mermiyi hedefe géndermesi igin gerekli; yivli veya yivsiz, uzun delikli metal borudur.

Namlu, ategli silahlarda merminin diz bir dogrultuda gitmesini saglayan énemli bir elemandir.

Fizibilite konusu yatirrm kapsaminda Uretilecek namlu, Ulkemizdeki hafif silahlarda (av tlfekleri)

kullanilan namlulari kapsamaktadir.

Namlu imalati, NACE Revize 2 siniflama sistemine goére Imalat Sanayii alt ayrminda 25 nolu
Fabrikasyon Metal Uriinleri imalati (makine ve techizat harig) igerisinde yer almaktadir. Sektér, 2540

kodlu silah ve mihimmat (cephane) imalati faaliyeti igerisinde siniflandiriimaktadir.

Tablo 3: Faaliyet Siniflandirmasi

N:‘diE Faaliyetin Tanimi

C imalat Sanayii

25 Fabrikasyon metal trlnleri imalati (makine ve tecghizat harig)

25.4 Silah ve mihimmat (cephane) imalati

25.40 Silah ve miUhimmat (cephane) imalati

25 40.01 Tabanca, revolver (altipatlar), av tiifegi, havali tabanca, cop, vb. askeri amacli olmayan

atesli silahlar ve benzeri aletlerin ve bunlarin pargalarinin imalati
Kaynak: Tirkiye istatistik Kurumu (TUIK), Siniflama Sunucusu, Siniflamalar.

Namlu Urtn sinifamasinda PRODTR’ye gbre 25.40.14 kodlu Askeri Silahlarin ve Diger Silahlarin
Pargalari basligi altinda yer almakta olup bu siniflandirma igerisinde namlunun yani sira askeri ve diger

silahlara ait birgok triin bulunmaktadir.

Tablo 4 : Uriin Siniflandirmasi

PRODTR Kodu Tanim

25.40.14 Askeri silahlarin ve diger silahlarin pargalari

HS 93.01'deki (harp silahlar), HS 93.02'deki (revolverler ve tabancalar), HS
25.40.14.00.00 93.03'teki (diger atesli silahlar) ve HS 9304'teki (diger silahlar (yayli, havali/gazh

tiifek ve tabancalar, cop vb) parca ve aksesuarlar (askeri amagcl olanlar harig)
Kaynak: Turkiye Istatistik Kurumu (TUIK), Siniflama Sunucusu, Siniflamalar. [9]

Askeri silahlarin ve diger silahlarin pargalari i¢cinde yer alan namlu dis ticarette ise Armonize Mal Tanimi
ve Kodlama Sistemi gercevesinde tutulan Gumriik Tarife istatistik Pozisyonu Cetvelinde (GTiP) 2011
yilina kadar 930521000000 kodlu Av Tufegi Namlulari baghigi altinda yer almakta iken 2012 yilindan
sonra 930520009000 kodlu Diger Urlinlerden Aksam Parca ve Aksesuar; 93.03 Pozisyonlarinda Yer
Alan Tifekler icin baghg: altinda yer almaktadir.


https://tr.wikipedia.org/wiki/Ate%C5%9Fli_silah
https://tr.wikipedia.org/wiki/Sa%C3%A7ma
https://tr.wikipedia.org/wiki/Barut
https://tr.wikipedia.org/wiki/Mermi
https://tr.wikipedia.org/wiki/Metal
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2.2. Sektore Yonelik Saglanan Destekler

2.2.1. Yatinm Tesvik Sistemi

15.06.2012 tarih ve 2012/3305 sayili Bakanlar Kurulu Karari ile yurirlige giren tegvik sistemi dort farkh

uygulamadan olugmaktadir:
1. Genel Tesvik Uygulamalari
2. Bodlgesel Tegvik Uygulamalari
3. Oncelikli Yatirimlarin Tesviki
4. Stratejik Yatinmlarin Tegviki

Konya’da yapilacak olan namlu imalati yatirimi genel tesvik uygulamalari ve genel tesvik uygulamalari
ve bdlgesel tesvik uygulamalari kapsaminda uygulanan destek unsurlarindan faydalanacaktir. Bu
kapsamda yararlanilabilecek destek unsurlari asadida gdsterilmistir. Tesvik sistemi kapsaminda

yararlanilabilecek destek unsurlari asagida gosterilmistir.

Tablo 5: Tegvik Sistemi Uygulamalari Destek Unsurlari

Genel Bolgesel Ancelikli SHECI]S
Destek Unsurlari Tesvik Tesvik Yatinnmlarin

Yatirimlar e

Uygulamalan  Uygulamalan Tesviki
KDV lstisnasi v v v 7
Gumruk Vergisi Muafiyeti 4 v v v
Vergi indirimi v v v
Sigorta Primi igveren Hissesi Destegi v 4 v
Gelir Vergisi Stopaji Destegi* v v v v
Sigorta Primi (isci Hissesi) Destegi* v 4 v
Faiz veya Kar Payi Destegi ** v v v
Yatirim Yeri Tahsisi v v v

KDV iadesi*** v

* Yatinmin 6. Bélgede, Cazibe Merkezleri Programi kapsaminda yer alan 4 (incii ve 5 inci bélge illerindeki
OSB’lerde ve Kilis ili OSB’lerinde gergeklestiriimesi halinde ve Teknoloji Odakli Sanayi Hamlesi Programi (TOSHP)
kapsaminda desteklenen stratejik yatirmlara saglanir.

** Yatirimin Boélgesel Tesvik Uygulamalarinda 3., 4., 5. veya 6. bélgelerde gergeklestirimesi halinde saglanir.

*** Sabit yatirnm tutarr 500 milyon TL (lizerinde olan stratejik yatirimlara saglanir. 2017-2021 yillarinda imalét
sektorinde gergeklestirilecek tegvik belgeli tiim yatirimlara iliskin bina-insaat harcamalari da KDV iadesinden
yararlanabilmektedir.

Kaynak: Sanayi ve Teknoloji Bakanhgi, Yatinm Tesvik Sistemi, Yatinmlarda Devlet Yardimlari (Sunum), Ocak 2020. [10]

Genel Tesvik Uygulamalari: Tesvik ediimeyecek veya tesviki icin aranan sartlari saglayamayan
yatirim konulari hari¢ olmak Uzere, asgari sabit yatirim tutari ve kapasiteler Gzerindeki yatinmlar bdlge
ayrimi yapilmaksizin genel tesvik uygulamalari kapsaminda desteklenmektedir. Genel tesvik
sisteminde asgari sabit yatirim tutari, 1. ve 2. bdlgelerde 1 milyon TL, 3., 4., 5. ve 6. bdlgelerde 500 bin
TL'dir. Fizibilite konusu yatirimin yapilacag! yer olan Konya ili tesvik uygulamalari agisindan illerin

gelismislik diizeyine gore yapilan siniflandirmada 2. bdlgede yer almaktadir. Dolayisiyla bu illerde genel
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tesvik uygulamasina konu olacak yatirimlarin minimum sabit yatirim tutarinin 1 milyon TL olmasi
gerekmektedir. Bu kapsamda degerlendirilen yatirimlar tabloda da belirtildigi Gzere KDV istisnasi ve

gumruk vergisi muafiyeti unsurlarindan yararlanabilmektedir.

Bolgesel Tesvik Uygulamalari: Bolgesel tesvik uygulamalarinda her ilde desteklenecek sektorler,
illerin potansiyelleri ve ekonomik 6lgek buyukllUkleri dikkate alinarak tespit edilmis olup, boélgelerin
gelismislik seviyelerine gére yardim yogunluklari farkhlastiriimistir. Bu uygulama kapsaminda saglanan

destek oran ve slreleri 6zet olarak asagidaki tabloda gdsterilmistir.

Tablo 6: Bolgesel Tegvik Uygulamasi Kapsaminda Destek Oran ve Siireleri

Bolgeler
Destek unsurlari 1 2 3 4 | s 6
Katma Deger Vergisi istisnasi Var Var Var Var Var Var
Gumrik Vergisi Muafiyeti Var | Var Var Var Var Var
Yatinma SEIB VeEB | 15 | 20 | 25 | 30 | 40 | 50
Vergi indirimi Katki OSENRIEE
Orani (%) | i ve 20 | 25 | 30 40 50 55
OSB ve EB
i imi 2yil | 3yl 5yl 6 yil 7 yil 10 yil
iSlgorta Pr.|m| . Destek Disi y y y y y y
sveren Hissesi Siresi OSE Ve EB
Destegi e ve 3yil | 5yil | 6yl | 7yil | 10yl | 12yl
Yatirim Yeri Tahsisi Var Var Var Var Var Var
. , 3 4 5
I¢ Kredi Yok | Yok puan | Puan | Puan 7 Puan
Faiz veya Kar Payi Destegi Déviz/Dovize 1 1 2
Endeksli Yok | Yok 2 Puan
Kredi Puan | Puan | Puan
Sigorta Primi isci Hissesi Destegi Yok | Yok Yok Yok Yok 10 yil
Gelir Vergisi Stopaji Destegi Yok | Yok Yok Yok Yok 10 yil

EB: imalat sanayine yénelik olarak EndUstri Bélgesinde gergeklestirilen yatirimlar

Kaynak: Sanayi ve Teknoloji Bakanlgi, Yatirim Tegvik Sistemi, Yatirimlarda Devlet Yardimlari (Sunum), Ocak 2020. [10]
Konya ilinde bdlgesel desteklerden yararlanabilecek sektorler arasinda Ulusal Faaliyet ve Uriin
Siniflamasi (US-97) sistemine gére namlunun da i¢inde yere aldigi yer aldigi 29 kodlu Baska Yerde
Siniflandirlmamis  Makine ve Techizat Imalati yer almamaktadir. Ancak Baska Yerde
Siniflandirilmamis Makine ve Techizat imalatinin OECD teknoloji yogunluk tanimina gére orta-yiiksek
teknolojili sanayi sinifinda yer almasi nedeniyle, s6z konusu yatirim, Konya ilinin 2. bélgede yer

almasina kargin, 4. bdlge yatirim desteklerinden faydalanabilecektir.

Oncelikli Yatinmlann Tesviki: Ulkemizin ihtiyaclari dogrultusunda, tespit edilen alanlarda yapilacak
olan yatirmlar, dncelikli yatirimlar olarak belirlenmis ve bu yatirmlara 1. 2. 3. ve 4. bdlgelerde
gerceklestiriimis olsalar dahi 5. bélgede uygulanan destekler saglanmistir. Bu yatirnmlara, 5. ve 6.
bolgede gerceklestiriimeleri halinde ise kendi bolgelerinde uygulanan destekler saglanmaktadir.
Dolayisiyla, mevzuatta yer alan éncelikli yatirirm konulari kapsaminda (asgari 500 milyon TL tutarinda
orta-ylksek teknolojili yatirimlar) Konya ilinde gergeklestirilecek namlu yatiriminin asgari 500 milyon TL

olmasi durumunda 5. bdlge destek unsurlarindan yararlanabilecektir.
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Tablo 7: Oncelikli Yatirnmlarin Tesviki Kapsaminda Destek Oran ve Siireleri

Destek Unsurlari Destek Oran ve Sureleri *

Katma deger vergisi istisnasi Var
Gumrik Vergisi Muafiyeti Var
Verai indirimi Yatirima Katki Orani (%) 40**
9 Vergi Indirim (%) 80**
Sigorta Primi isveren Hissesi Destegi 7Y
Yatirim Yeri Tahsisi VAR
Faiz veya Kar Payi I¢c Kredi 5 Puan
Destegi Doviz/Dévize Endeksli Kredi 2 Puan

*1-5. Bolgelerde yapilacak yatinmlar igin 5. Bolge destegi, 6. Bolgede yapilacak yatirmlar igin 6. Bolge destegi

**Imalat sanayiine yonelik (US-97 Kodu:15-37) diizenlenen yatirim tesvik belgeleri kapsaminda, 1/1/2017 ile
31/12/2022 tarihleri arasinda gergeklestirilecek yatirrm harcamalari igin yatirima katki orani gegerli olan yatinma
katki oranina 15 puan ilave edilmek suretiyle, vergi indirimi orani %100 oraninda ve yatirima katki tutarinin
yatirrm doneminde kullanilabilecek orani %100 olarak uygulanir.

Kaynak: Sanayi ve Teknoloji Bakanhgi, Yatinm Tesvik Sistemi, Yatirnmlarda Devlet Yardimlari (Sunum), Ocak 2020. [10]

7

« Alt Bolge Desteklerinden Yararlanma:

» Organize sanayi bdlgelerinde yapilacak yatirimlar veya imalat sanayine yonelik olarak endustri
bélgesinde gerceklestirilen yatirimlar ve sektorel isbirligine dayali yatirnmlara, vergi indirimi ve sigorta

primi isveren hissesi deste@i acisindan alt bdlgelerde saglanan daha avantajli destekler saglanir.

* OECD teknoloji yogunluk tanimina gére orta-yiksek teknolojili sanayi sinifinda yer alan bazi yatirm
konulari ise; Istanbul ili haric olmak lzere 1. 2. ve 3. boélgede gerceklestirilecekler 4. Bélge
desteklerinden, 4., 5. ve 6. bolgede gerceklestirilecekler ise bulundugu bdlgede uygulanan bolgesel
desteklerden yararlanir. Namlu Uretiminin de iginde yer aldigi Baska Yerde Siniflandiriimamis Makine
ve Techizat imalati, OECD teknoloji yogunluk tanimina gére orta-yiiksek teknolojili sanayi sinifinda yer
almaktadir. Bu nedenle Konya’da yapilacak namlu yatirimi, Konya ilinin 2. bélgede yer almasina karsin,

4. bolge yatirim desteklerinden faydalanabilecektir.
« Yatinm Tesvik Sistemi Destek Unsurlan

Gumruk Vergisi Muafiyeti: Tesvik belgesi kapsaminda yurt disindan temin edilecek yatirrm mal

makine ve teghizat igin gimrik vergisinin 6denmemesi seklinde uygulanir.

Vergi indirimi: Gelir veya kurumlar vergisinin, yatirim igin éngériilen katki tutarina ulasincaya kadar,
indirimli olarak uygulanmasidir. Bu destek, stratejik yatirimlar, bolgesel tesvik uygulamalari ve éncelikli

yatirimlarin tesviki uygulamalari gergevesinde dizenlenen tesvik belgeleri kapsaminda saglanir.

Katma Deger Vergisi istisnasi: Tesvik belgesi kapsaminda yurt icinden ve yurt disindan temin
edilecek yatirrm mali makine ve techizat ile belge kapsamindaki yazilim ve gayri maddi hak satis ve

kiralamalari icin katma deger vergisinin 6denmemesi seklinde uygulanir.

Sigorta Primi igveren Hissesi Destegi: Tesvik belgesi kapsami yatirimla sadlanan ilave istihdam igin
6denmesi gereken sigorta primi isveren hissesinin asgari licrete tekabll eden kisminin Bakanlikga
karsilanmasidir. Stratejik yatirimlar, bolgesel ve éncelikli yatirimlarin tesviki uygulamalari kapsaminda

diizenlenen tesvik belgeleri igin uygulanir.

10
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Gelir Vergisi Stopaji Destegi: Tesvik belgesi kapsami yatirimla saglanan ilave istihdam igin belirlenen
gelir vergisi stopajinin terkin edilmesidir. Sadece 6. bdlgede gerceklestirilecek yatirimlar ve TOSHP

kapsaminda desteklenen stratejik yatirimlar igin diizenlenen tesvik belgelerinde éngoérilir.

Sigorta Primi (isci Hissesi) Destegi: Tesvik belgesi kapsam yatirimla sagdlanan ilave istihdam igin
ddenmesi gereken sigorta primi is¢i hissesinin asgari Ucrete tekabll eden kisminin Bakanlkga
karsilanmasidir. Genel tesvik uygulamalari hari¢ olmak Uzere, sadece 6. bdlgede gergeklestirilecek
yatirimlar igin dizenlenen tesvik belgelerinde 6ngorilir. Ayrica, Teknoloji Odakli Sanayi Hamlesi

Programi kapsaminda desteklenen stratejik yatirimlar icin de uygulanabilir.

Faiz veya Kar Payi Destegi: Faiz veya kar payi destegi, tesvik belgesi kapsaminda kullanilan en az
bir yil vadeli yatinm kredileri igin saglanan bir finansman destegi olup, tesvik belgesinde kayitli sabit
yatirm tutarinin %70’ine kadar kullanilan krediye iligkin édenecek faizin veya kar payinin belli bir
kisminin Bakanlik¢a karsilanmasidir. Bu destek unsuru, stratejik yatirimlar, Ar-Ge ve ¢evre yatinmliari,
3., 4., 5. ve 6. bdlgelerde bdlgesel tesvik ve oncelikli yatirnmlarin tesviki uygulamalari kapsaminda

yapilacak yatirimlar i¢in uygulanir.

Yatirrm Yeri Tahsisi: Tesvik belgesi dizenlenmis yatirimlar i¢cin Hazine ve Maliye Bakanliginca
belirlenen usul ve esaslar cergevesinde yatirim yeri tahsis edilmesidir. Yatirim yeri tahsisi, stratejik

yatirimlar, bélgesel ve dncelikli yatirimlar igin uygulanmaktadir.

®,

% Tesgvik Belgesine Bagvuru Yoéntemi

Yeni yatirim tesvik belgesi diizenlenmesine iligkin tim muracaatlar ile yabanci yatinmcilarin Turkiye’de
kurduklari sirket ve subeler tarafindan Sanayi ve Teknoloji Bakanhdina yapilan bildirimler Tegvik
Uygulama ve Yabanci Sermaye Genel Mudurligi tarafindan ydnetilen E-TUYS adli web tabanh

uygulama araciligiyla gergeklestiriimektedir.

Yalnizca nitelikli elektronik sertifika sahibi olan ve yetkilendirme basvurusu talebi Bakanlkga
onaylanmis kigiler E-TUYS araciiiyla yatirm tesvik islemlerini yilritmek UGzere sisteme
erisebilmektedir. Bu nedenle, yatinmcilarin ilk etapta yetkilendirme islemini gerceklestirmek Uzere

Bakanliga muracaat etmeleri gerekmektedir.

Yetkilendirme talebinin  Tegvik Uygulama ve Yabanci Sermaye Genel Muadurligince
sonuglandiriimasinin akabinde E-TUYS lzerinden islem yapmaya yetkili kigiler tarafindan sisteme giris

yapilip, islemler baglatilabilir. Belirtilen sekilde basvuru adimlari gézlenebilir.

11
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Sekil 1: Tesvik Belgesine Bagvuru Yolu

1-Yetkilendirme

2-Yetkilendirme Teyit E-postasi
Kullanic

yetkilendirmesiigin 3-Kullanicinin Yatinma Bilgilerini Giincellemesi
bagvuru Kullanicinin
evraklanimin fiziki | bagvuru evrakinda g O
posta yoluyla yer alan e-posta vetkilendirilen 4- Yatinma Bilgilerinin Onaylanmasi
Bakanliga iletilmesi adresine kullamicinin Bakanlik
: : 2 o gn akanlkca -
yetk;!lenf_lfmerl;ﬂ_ yatirmeci bl|gl|t;l"lnl yatirme; 5- E-TUYS Uzerinden
gereekiesligine dair | E-TUYS Gzerinden ilgileri Tegvik Belgesi Miiracat
teyit e-postas "Yatinmacr Bilgileri bll‘;(g;:;allrgde 3 -
ulasmasi . i i i i
3 Klla\ruzy ndaki giincellemenin Yenlt?;'wkbelgem
adimlan izleyerek miracatinin
E ; onaylanmasi . S
gincellemesive yetkilendirilmis kullanici
Bakanlik onayina tarafindan E-TUYS
sunmasi dzerinden "Tesvik Belgesi
Kilavuzu"ndakiadimlan
izleyerek gerceklestirmesi

ve Bakanlik onayina
sunmasl

Kaynak: Sanayi ve Teknoloji Bakanlidi, Tesvik Uygulama ve Yabanci Sermaye Genel Midirligu [11]

Onemli Not: 2021 tarihinden itibaren yetkilendirme bagvuru evraklari KEP adresi (izerinden elektronik ortamda kabul edilecektir.

2.2.2. Diger Destekler
Kalkinma Ajanslari Destekleri !

Kalkinma ajanslari, bdlgenin kalkinma slrecinin hizlandiriimasi ve bélge icin kritk dneme sahip
faaliyetlerin hayata gegiriimesi amaciyla énceden belirlenmis uygunluk kriterleri dogrultusunda; bélge
plani ve programlari ile yillik galisma programi ve ilgili basvuru rehberlerinde belirlenen alanlarda bélge
aktorlerine mali ve teknik destek saglamaktadirlar.

<+ Mali Destekler

Ajanslar, yillik calisma programinda ve basvuru rehberinde acgikga belirtiimek kaydiyla; 6zel
isletmelerin, sivil toplum kuruluglarinin, kamu kurum ve kuruluglarinin, Universitelerin, kamu kurumu
niteliginde meslek kuruluglarinin, yerel yonetimlerin ve bunlarin birliklerinin, kooperatiflerin ve bunlarin
birlikleri ile diger gercek ve tuzel kisilerin belirtilen tirlerdeki projelerine mali destek saglamaktadirlar.
Ajanslarin saglayabilecegi mali destekler; dogrudan finansman destegi, faiz destegi ve faizsiz kredi
destegi olmak Uzere Uge ayrilir.

IKalkinma Ajanslarinin bdyle bir yatirima finasal destek saglamasi miimkiin olmamakla birlikte, fizibilite destegi
saglayabilir. Kalkinma Ajanslari’nin destekleri ile ilgili daha fazla bilgi igin bakiniz;
https://www.mevka.org.tr/Page.asp?Dil=0&pid=42. [12]
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1. Dogrudan Finansman Destegi

Dogrudan finansman destegi, kalkinma ajanslarinin esas itibariyla proje teklif ¢agrisi yontemiyle
kullandirdigi desteklerden olusmaktadir. Ancak ajanslar proje teklif ¢agrisi yapmaksizin ve proje
hazirhd1 konusundaki yukimlaliklerinden bazilarini hafifletmek veya proje hazirlik strecini dogrudan
yonetmek suretiyle, fizibilite destegi ve gudimll proje destedi seklinde de dogrudan destek

saglayabilmektedirler. 2

Ajanslar tarafindan desteklenen projelerde, proje maliyetlerinin bir bélima yararlanici tarafindan
karsilanmaktadir. Bu miktar es finansman olarak adlandirilirken, yararlanici, proje es finansmanini,
proje ortaklarindan, istirakgilerden ve/veya Ugincli taraflardan sagdlayacagi nakdi katkilar ile
karsilayabilmektedir. Projelere yararlanici tarafindan saglanacak es finansman katkisi proje toplam
uygun maliyetlerinin en az %25’i kadardir. Bu oran, kiguk Olgekli altyapi projeleri hari¢ bélgenin
gelismislik durumu, basvuran kesimin mali imkénlari, kapasitesi ve yerel/bolgesel kalkinmaya
saglayacagdi katki gibi hususlar dikkate alinmak ve basgvuru rehberlerinde agikc¢a belirtiimek kaydiyla,

uygun gérilen dncelik alanlari igin proje uygun maliyetlerinin %10’una kadar azaltilabilmektedir.

Kar amaci guden gergek ve tuzel kisiler, son U¢ yil igerisinde ulusal ve uluslararasi kaynaklardan
aldiklari mali destek tutarlari ile basvuru yapmis olduklari ve yanit bekledikleri mali destekleri, bagvuru
formunda belirtmek zorundadirlar. Baska kaynaklardan destek alan ve uygulamasi devam eden ayni
proje ve proje kapsaminda desteklenmesi talep edilen faaliyet yahut harcama kalemi igin kalkinma

ajanslari destek vermemektedir.

Kalkinma ajanslarinin proje teklif ¢gagrisi yontemi ile yararlanicilara ilan ettikleri dogrudan finansman
desteklerinde proje slresi azami 24 aydir. Kar amaci glden tlzel kisiler icin ilgili kalkinma ajansi
tarafindan verilen destek orani toplam proje butgesinin %50’sini gegcemeyecegi gibi, bu oran higbir

sekilde arttirrlmamaktadir.
2. Faiz Destegi ve Faizsiz Kredi Destegi

Faiz/Kar Payi Destegi, basvuru rehberinde belirtilen nitelikteki projeler igin, ilgili araci kuruluglardan
alinacak krediler karsihginda 6denecek faiz giderlerinin, kalkinma ajansi tarafindan karsilanmasini

ongoren mali destektir. 3

Faizsiz Kredi Destegi, ajansin basvuru rehberine uygun projelere araci kurumlar vasitasiyla faizsiz

kredi temin etmek suretiyle saglayacag mali destektir.

Faizsiz kredi destegi programlarinda, yararlaniciya sézlesme tarihinden itibaren en az alti ay geri
6demesiz dénem taninirken, geri ddeme iglemleri, sézlesme tarihinden itibaren en fazla (¢ yil iginde

tamamlanmaktadir.

2Proje teklif cagrisi, belirli bir destek programi kapsaminda, nitelikleri net bir sekilde belirlenmis olan potansiyel
basvuru sahiplerinin, dnceden belirlenen konu ve kosullara uygun olarak proje teklifi sunmaya davet edilmesidir.

3{lgili araci kurulus, faiz destegi ve faizsiz kredi destegi uygulamalarinda, Kiiciik ve Orta Olcekli Sanayi Gelistirme
ve Destekleme idaresi Baskanhgi, Kredi Garanti Fonu, Tiirkiye Kalkinma ve Yatinm Bankasi, diger bankalar ve
finans kuruluslari gibi ajansin anlasmali oldugu kurum ve kuruluslari ifade etmektedir.
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Faiz destegi programlarinda ise, verilecek faiz desteginin vadesi dort yil gegmemek lizere, ajans ile
ilgili araci kurulus arasinda yapilacak protokol hikimleri gergevesinde belirlenmektedir. Faiz destegi
programlarinda, yararlanici ile araci finans kurulusu arasinda yapilacak sézlesme hikimlerine goére

kredinin geri 6deme streleri belirlenir

Dogrudan finansman desteginde oldugu gibi faiz destegi ve faizsiz kredi desteklerine bagvurabilmek
icin ilgili kalkinma ajansinin bu baglikta bir destek programini ilan etmis olmasi ve bagvuruya agmasi

gerekmektedir.
+» Teknik Destekler

Kalkinma ajanslari tarafindan saglanacak teknik destegin amaci, bélgedeki yerel aktérlerin bolgesel
kalkinma agisindan 6nem arz eden, ancak kurumsal kapasite eksikligi nedeniyle hazirlik ve uygulama
asamalarinda sikinti ile karsilasilan ¢alismalarina egitim verme, program ve proje hazirlanmasina katki
saglama, gegici uzman personel gorevlendirme, danismanlik saglama, lobi faaliyetleri ve uluslararasi

iliskiler kurma gibi konularda destek saglamaktir.

Kalkinma ajanslari tarafindan saglanacak teknik destek; ajans tarafindan yayinlanan herhangi bir proje

teklif cagrisi ile iliskilendiriimemek kosuluyla;

o Yerel yonetimlerin basta planlama c¢alismalari ile boélge plan ve programlarini uygulayici

veya yerel kalkinma kapasitesini artirici faaliyetlerini ve

o Diger bagvuru sahiplerinin yerel ve bdlgesel kalkinmaya katkida bulunabilecek

calismalarini kapsamak zorundadir.

Kalkinma ajanslari ayni proje i¢in, mali destek veya teknik destekten sadece birini saglayabilir. Ancak,
gudumla projeler icin bu hikim uygulanmamaktadir. Teknik destek bir mali destek araci olmayip,
basvuru sahibinin ihtiyag duydugu bir uzmanin/uzmanlarin veya egitimin temin edilmesi i¢in gerekli olan
maliyetleri kapsamaktadir. Teknik destek kapsaminda yararlanici kurulusa herhangi bir dogrudan mali

destek verilmez, 6demeler hizmet alinan kurulusa yapilir.

2.3. Sektorun Profili

2.3.1. Sektoriin Yapisi

Fizibilite konusu yatirim kapsaminda uretilecek namlu, hafif silahlarda (av tiifekleri) kullanilan namlulari
kapsamaktadir. Turkiye’de hafif silah Uretimi kapsaminda av tifekleri Ureten firmalarin bir kismi av
tufeklerinin pargalarindan biri olan namluyu da kendi biinyesinde retmektedir. Ayrica bu firmalardan
bazilari tUretmis olduklari namlulari yurt disina da ihra¢ etmektedir. Genel itibariyla Turkiye’de namlu
ureten firmalarin cogunlugu dolu gelikten delme ydntemiyle imalat yaparken, namlu imalatinda soduk

dbévme teknigi ile Uretim yapan firma sayisi ¢cok azdir.

Namlu imalati, 25 kodlu Fabrikasyon Metal Uriinleri imalati (Makine ve Teghizat Harig) alt ayriminda
25.40 kodlu silah ve mihimmat (cephane) imalati icinde yer almaktadir. Namlu Griin bazinda ise
25.40.14 PRODTR kodlu Askeri Silahlarin ve Diger Silahlarin Pargalari baslig altinda olup bu

siniflandirma igerisinde namlunun yani sira askeri ve diger silahlara ait birgok trin bulunmaktadir.
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Tuarkiye'de silah ve mihimmat (cephane) imalati sektori; girisim sayisi agisindan fabrikasyon metal
drdnleri imalatinin %0,6’sin1 olustururken, ¢alisan sayisi agisindan %3,3’Unu, Uretim degeri agisindan
%3,1’ini, katma deger agisindan da %5,7’sini kapsamaktadir. 2018 yili itibariyla fabrikasyon metal
drtnleri imalati sektériinde gerceklesen cironun %3,1’lik kismini ise silah ve muhimmat (cephane)

imalati olusturmaktadir.

Tablo 8: Silah ve Mihimmat (Cephane) irpalatl Sektoriiniin Fabrikasyon Metal Uriinleri
Imalati Igindeki Yeri

25.40- Silah ve 25- Fabrikasyon Metal
Mihimmat Uriinleri imalati (Makine
(Cephane) imalat ve Teghizat Harig)

Girisim SayisI* 401 62.409 0,6
Calisan Sayisi (Kisi)* 12.790 390.033 3,3
Uretim Degeri (Milyon TL)* 4.109 132.848 3,1
Katma Deger (Milyon TL)* 1.838 32.267 5,7
Ciro (Milyon TL)* 4.318 140.771 3,1
ihracat (Milyon USD)** 402 8.490 4,7
ithalat (Milyon USD)** 235 4.155 57
Dis Ticaret Dengesi (Milyon USD)** 170 4.335 3,9
ihracatin Ithalati Karsilama Orani

(%)** 171 204

(*): 2018 Yili, (**): 2019 Yili
Kaynak: TUIK, Dig Ticaret Istatistikleri ve Yillik Sanayi ve Hizmet istatistikleri kullanilarak hazirlanmistir. [13]

25.40 kodlu silah ve muhimmat (cephane) imalati igerisinde ise 25.40.14 PRODTR kodlu askeri
silahlarin ve diger silahlarin pargalarinin payi %20’lerden %15 seviyelerine gerilemistir. Turkiye istatistik
Kurumu tarafindan yayinlanan Yilllk Sanayi Uriin istatistiklerine gére 2010 yili itibariyla silah ve
muihimmat (cephane) imalati igerisinde askeri silahlarin ve diger silahlarin pargalarinin payi %21,6 iken,
2014’te %8,4 diizeyine kadar diismustir. izleyen yillarda nispi olarak yiikselen bu pay 2018'de %14,8,
2019'da ise %15,2 olarak gerceklesmistir.

2.3.2. Sektorin Uriin Yelpazesi

Namlu imalat sektérinin temel ¢iktisi namludur. Genel itibariyla dolu ¢elikten delme yéntemiyle yapilan
namlu imalatinda soduk dévme teknidi de kullaniimaktadir. Av tufekleri imalati genel itibariyla tek
namlulu ve ¢ift namlulu olmaktadir. Cift namlulu tifeklerde, belirli ebatta Gretilen namlular birbirine
kaynak yapilmak suretiyle birlestiriimektedir. Bu birlestirmeler tifegin yapisina bagh olarak daha ¢ok

yan yana veya Ust Uste (superpose) olabilmektedir.

Namlu uzunluklari tifegin yapisina ve denge durumuna baglh olarak degisebilmektedir. Ginimuizde av
tufeklerinde 60 ila 85 cm. arasi namlu uzunluklarina rastlamak mimkiinse de, daha ¢ok 65-75 cm arasi
namlular kullaniimaktadir. Geleneksel olarak yivsiz tifeklerin namlulari 50, 53, 58, 66, 71 ve 76 santim
uzunlukta olurken, namlunun uzunlugu sagmalarin menziline kiguk bir etkisi olmaktadir. Uzun namlular
nisan almayi kolaylastirirken 6zellikle su kuslari i¢in, sportif faaliyetlerde daha yogun kullaniimaktadir.

Kisa namlular ise 6zellikle yuksek arazi avlarinda, hindi veya geyik avlarinda tercih edilmektedir.
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2.3.3. Sektoriin ileri ve Geri Baglantilarinin Bulundugu Sektorler

Namlu utretiminde hammadde olarak yiksek vasifli alagimli ¢elik kullaniimaktadir. Namlular 4140 cgelik

dolu malzemeden islenmis olup, i¢i beyaz sert krom, digi siyah krom kaplamadir.

Namlu dretimi, hammadde (krom celik) agisindan demir ¢elik sektérliyle etkilesim halindedir. Sektér
artnleri yivli ve yivsiz av tiifeklerinin bir elemani oldugu igin fabrikasyon metal Griinleri imalati (makine

ve techizat hari¢) sektériyle iliski icindedir.

Namlu imalatinin da iginde yer aldigi fabrikasyon metal Urlnleri imalati (makine ve techizat harig)
sanayiinin dogrudan geri baglanti katsayisi %59,5 gibi yiksek diizeyde olup sektériin dogrudan ileri

baglanti katsayisi ise %49,6’dir. 4

Tablo 9: Fabrikasyon Metal Uriinleri imalati (Makine ve Teghizat Harig) Sektoriiniin
Etkilesimde Oldugu Sektorler

Sektodr Uriintini

Hangi Sektorler

G'r(get;j"j'::"g' Girdi Olarak Uretlrgélgltcl_)irtllg:edlgl _ Sayesinde
Kullanan Sektorler Uretimi Artiyor
Ana Kimyasallar Ormancilik Madencilik&Tasocakgiligi  Kereste&Agac&Mantar
Ana Metal Metal Esya Rafine Petrol&Kok Kom. Ana Kimyasallar
Metal Esya Bilgisayar&Elektronik&Optik Ana Kimyasallar Kauguk&Plastik
Elektrik&Gaz&Su Elektrikli Techizat Ana Metal Ana Metal
Toptan Ticaret BYS Makine&Ekipman Elektrik&Gaz&Su Bilgisayar&Elektronik&Optik
Perakende Ticaret Motorlu Kara Tasit Kanalizasyon Elektrikli Techizat
Karayolu&Boru )
Tasimacilk Diger Ulasim Araglari Insaat BYS Makine&Ekipman
Mobilya&Diger imalat Toptan Ticaret Motorlu Kara Tasiti
Karayolu&Boru
Kurulum&Onarim Tasimacilk Diger Ulasim Araglari
insaat Finansal Hizmetler Mobilya&Diger imalat
Gayrimenkul Kurulum&Onarim
Kiralama&Leasing insaat
Savunma&Sosyal Guvenlik Motorlu Kara Tagit Onarim
Bilgisayar&Ev Esyasi
Onarim Savunmad&Sosyal Giivenlik
Bilgisayar&Ev Esyasi
Onarim

Kaynak: TUIK, 2012 Yil Girdi-Cikti Tablosundan hareketle hazirlanmistir. [14]

“Dogrudan Geri Baglanti Katsayisi: Bir sektériin birim bagina lretiminde diger sektérlerden kullandigi birim
girdilerin toplamidir. Dogrudan geri baglanti katsayisinin yiiksekligi, o sektoriin tretim igin diger sektorlerin
ciktilarini yiksek oranda kullanmak durumunda oldugunu ifade etmektedir.

Dogrudan ileri Baglanti Katsayisi: Bir sektdriin Griinlerine olan birim basina talepte (ara kullanim + nihai
kullanimlar) diger sektorlerin birim ara taleplerinin toplamidir. Bu anlamda, sektoriin toplam Uretiminin ne
kadarinin diger sektorler tarafindan girdi olarak kullanildigini ifade etmektedir.
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2.3.4. Dunya Ticareti!

Namlu dis ticarette Armonize Mal Tanimi ve Kodlama Sistemi gergevesinde tutulan GTIP cetvelinde
2011 yilina kadar 930521000000 kodlu Av Tifegi Namlulari bashigi altinda yer almakta iken 2012
yilindan sonra 930520009000 kodlu Diger Uriinlerden Aksam Parga ve Aksesuar; 93.03
Pozisyonlarinda Yer Alan Tifekler igin bashgi altinda yer almaktadir. Bu (riin grubu igerisinde namlu
ile birlikte spor igin av tufekleri ve diger tifeklere ait parga ve aksesuarlarda bulunmaktadir. Bu nedenle
namlu ile ilgili olarak dinya ticareti verilirken, o©ncelikli olarak 2000-2011 ddénemine iligkin
930521000000 GTIP kodlu Av Tifegi Namlulari analiz edilecektir.

Dunya genelinde av tiifedi ve silah imalati yapan firmalarin tamamina yakin kismi namlu Uretimini de
kendi tesislerinde yapmaktadir. Bu silah Ureticilerinin tamami dévme olarak namlu Uretirken, belirli
firmalarin namlu ihtiyacini karsilamaya yonelik namlu Ureten bazi Ureticiler de yivset agcma teknolojisi
ile uretim yapmaktadir. Dinya av tufedi ve silah Uretiminde édnem arz eden bazi Uretici firmalar ile

yalnizca namlu Uretimi yapan firmalarin listesi asagida yer almaktadir.

Tablo 10: Diinyada Av Tiifegi ve Namlusu Ureten Onemli Firmalar

Firma Adi Kalibre Ulke
Namlu Ureticileri
o Vorkakt 17-50 Kalibre Arasi A.B.D.
e Krieger Barrels 20-50 Kalibre Arasi A.B.D.
e Bartlein Barrels, Inc. 20-50 Kalibre Arasi A.B.D.
Askeri Silah Ureticileri
e FN-Herstal 5,56 mm’den 12,7 mm’ye kadar Belcika
e HECKLER &KOCH Group 5,56 ve-7,62 hafif silah grubu Almanya
Av Tufegi Ureticileri
e Marocchi 12-20-28-36 Kalibre Av Tiifekleri italya
e Beretta 12-20-28-36 Kalibre Av Tufekleri italya
e Benelli 12-20-28 Kalibre Av Tufekleri A.B.D
e Browning 12 Kalibre Av Tufekleri Belcika

2.3.4.1. Av Tiifegi Namlulari ihracat

2001-2011 donemi itibariyla kuresel dizeyde av tufedi namlusu ihracati incelendiginde dalgal bir seyir
izledigi gorulmektedir. 2001 yilinda 26,4 milyon USD olan ihracat, 2004’te en yiksek dizeyi olan 47
milyon USD’ye ulagsmistir. Ancak izleyen yillarda disus trendine gire namlu ihracati 2010’da 29,1 milyon
USD’ye kadar gerilerken, 2011 yilinda bir 6nceki yila gére %24,3 artarak, 36,2 milyon USD olarak
gergeklesmistir.

! Trademap kaynakli iiriin bazli diinya ihracat ve ithalat verilerinin ayni olmamasinda; iilkelerin giimriiklemede
GTIP’leri farkh kodla tanimlayarak kayit girmeleri; ihracatta FOB/FCA kiymeti alirken; ithalatta CIF/CIP kiymeti
alinmasi gibi nedenler bulunmaktadir.
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Grafik 1: 2001-2011 Dénemi Diinya Av Tiifegi Namlusu ihracati (Milyon USD)
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Kaynak: ITC, Trade Map Istatistikleri kullanilarak hazirlanmigtir. [15]

Diinya ticaretinde ihracatta 6ne ¢ikan Ulkelerin basinda Japonya gelirken, AB (lkeleri de av tifegi
namlusu ihracatinda énem tagiyan Ulkelerdir. 2011 yil itibariyla Japonya’nin ihracati 8,2 milyon USD
olup diinya ihracat toplaminin %22,8'ini olusturmaktadir. ihracatta ikinci siray1 %21,8 pay ile Portekiz
alirken, bunu sirasiyla %14,6 ile italya, %13,3 ile Tlrkiye, %11,9 pay ile de ABD izlemektedir. Bu bes
Ulke dinya genelindeki av tifegi namlusu ihracatinin %84,4’Gn0 olusturmaktadir. 2011 yili itibariyla
dlinya ihracatinin %98’1’ini ilk 10 Ulke karsilamaktadir.

Grafik 2: Diinya Av Tiifegi Namlusu ihracatinda Onem Tasiyan Ulkeler (Milyon USD, 2011)
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Kaynak: ITC, Trade Map Istatistikleri kullanilarak hazirlanmigtir. [15]
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2011 yilina kadar av tiifegi namlusu dis ticaret verileri GTIP siniflamasinda tek basina verilirken, 2012
yilindan itibaren dis ticaret verileri spor igin av tlfekleri ve diger tifeklere ait pargca ve aksesuarlarla
birlikte veriimeye baslamistir. Dolayisiyla bu baglik altinda yayinlanan istatistiklerde av tifegi
namlusuna ait rakamlara ulasmak mumkun degildir. 2012-2019 dénemine ait spor igin av tufekleri ve

diger tifeklere ait parca ve aksesuarlarin dinya ihracati asagida verilmektedir.

Tablo 11: Dunya Spor icin Av Tiifekleri ve Diger Tiifeklere Ait Parga ve Aksesuarlar
lhracati (Milyon USD)

Ulkeler 2012 2013 | 2014 | 2015 | 2016 2017 2018 2019
ABD 43,0 54,2 57,6 69,0 70,0 78,0 82,2 78,2
Almanya 57,3 63,8 55,6 49,8 52,0 62,1 64,4 62,4
italya 38,4 49,4 51,8 49,4 51,1 46,7 49,3 457
Japonya 39,0 37,7 39,2 36,2 39,1 40,0 37,2 45,3
Portekiz 26,4 29,8 39,0 28,1 23,4 25,5 22,0 25,6
Kanada 4,4 6,9 5,2 9,5 23,5 25,8 19,2 22,8
Tiirkiye 17,3 27,2 26,5 19,5 18,8 15,8 17,7 21,3
ispanya 3,0 5,2 6,6 8,9 11,2 12,1 14,2 13,4
Belcika 7,7 10,9 10,2 7,4 6,9 7,9 8,3 10,2
Cekya 3,7 4,9 4,7 4,8 8,6 11,0 13,0 9,7
Diger Ulkeler 42,6 62,7 49,7 62,5 72,4 86,0 119,2 56,9
Dinya

Toplami 282,9 3526 3461 3451 3769 4109 4466 3913
Kaynak: ITC, Trade Map Istatistikleri kullanilarak hazirlanmistir. [15]

2.3.4.2. Av Tiifegi Namlular ithalati

Dunya genelinde av tufedi namlusu ithalati incelendiginde 2001-2011 déneminde ithalatin dalgal bir
seyir izlemekle birlikte artis trendi gosterdigi gortlmektedir. 2001 yilinda 28,2 milyon USD olan ithalat,
2001-2011 déneminde %41 artarak, 2011’de 39,8 milyon USD’ye ulagmistir.

Grafik 3: 2001-2011 Dénemi Diinya Av Tiifegi Namlusu ithalati (Milyon USD)
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Kaynak: ITC, Trade Map Istatistikleri kullanilarak hazirlanmigtir. [15]
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Av tife@i namlusu ithalati Glkeler itibariyla analiz edildiginde, ithalatta en énemli pazarin ABD oldugu
gorulmektedir. 2011 yili itibariyla ABD’nin av tifegi namlusu ithalati 29,4 milyon USD oup diinya toplam
ithalatinin %73,8 gibi 6nemli kismini olusturmaktadir. Dunya ithalatinda ABD’den sonra ikinci sirayi
italya alirken bunu Fransa, Belgika ve Almanya takip etmektedir. Diinya av tiifedi ithalatinda ilk bes
Ulkenin pay1 %89,6 iken, ilk on Glkenin pay1 %94,3’tlr.

Grafik 4: Diinya Av Tiifegi Namlusu ithalatinda Onem Tasiyan Ulkeler (Milyon USD,
2011)

= ABD

= jtalya

= Fransa
Belgika

m Almanya

= Kanada

Kaynak: ITC, Trade Map istatistikleri kullanilarak hazirlanmistir. [15]

2012-2019 dénemine ait spor icin av tufekleri ve diger tifeklere ait parca ve aksesuarlarin diinya ithalati

ise asagida verilmektedir.

Tablo 12: Dunya Spor icin Av Tiifekleri ve Diger Tiifeklere Ait Parga ve Aksesuarlar
Ithalati (Milyon USD)

Ulkeler

ABD 214,3 293,3 2484 230,4 262,6 226,2 228,0 2189
Portekiz 21,8 28,5 34,9 27,2 23,9 25,3 24,5 25,0
Kanada 20,7 27,7 25,6 23,1 22,4 23,3 29,5 25,0
Almanya 19,0 23,3 18,9 18,3 18,6 21,2 22,3 21,9
ispanya 2,1 3,8 7,6 8,8 10,4 15,2 18,9 16,0
Fransa 8,8 9,0 10,3 10,3 10,3 12,1 13,3 14,5
italya 14,5 18,7 19,0 17,9 13,7 12,1 12,6 14,4
Avusturya 13,6 10,6 9,7 8,9 8,1 11,4 12,1 12,8
ingiltere 59 8,6 8,3 9,1 12,7 9,9 9,9 9,6
Japonya 4,0 51 51 6,0 6,0 6,8 7.3 7,9
Diger Ulkeler 50,9 65,4 62,8 53,1 73,1 78,3 89,6 81,5
Dinya

Toplami 375,7 494,00 450,6 4130 4619 441,6 468,0 447,5
Kaynak: ITC, Trade Map Istatistikleri kullanilarak hazirlanmistir [15]
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2.3.5. Tiirkiye’de Av Tiifegi Namlusu imalati Sektériiniin Durumu

2.3.5.1. Faaliyet Gosteren Firma Sayisi ve Kurulu Kapasite

Tuarkiye'de av tifekleri namlusu 6zellikle av tiifedi imalati yapan birgok firma tarafindan yapilmaktadir.
Av tufegi imalati yapan bu firmalar kendi ihtiyaglarinin yani sira ihracat amach olarak da av tifegi
namlusu Uretmektedirler. Tirkiye’de namlu Ureten firmalarin blylik c¢ogunlugu dolu gelikten delme

yontemi ile namlu imal ederken, soguk dévme teknigi kullanarak imalat yapan firma sayisi azdir.

Av tifedi namlusu imalati Urtin siniflama sisteminde 25.40.14 kodlu Askeri Silahlarin ve Diger Silahlarin
Pargalari bashdi altinda yer almaktadir. Bu faaliyet kapsaminda kapasite raporu almis firmalara iligkin
kurulu kapasite bilgileri agsagidaki tabloda verilmistir.

Tablo 13: Turkiye’de Askeri Silahlarin ve Diger Silahlarin Parcalar imalatinda Kapasite
Raporu Almis Firma Istatistikleri (PRODTR Kodu: 25.40.14)

Personel Bilgileri Uretim

(ST : Kapasitesi

Uretii | Minendis | Tekrisyen | Usta | lsgi | ldari | Toplam | “*FroT
Adana 1 2 0 2 1 1 6 &
Ankara 15 160 151 246 474 232 1.263 19.024
Bolu 2 5 6 3 54 7 75 *
Burdur 1 0 0 1 2 0 3 *
Bursa 8 9 2 7 69 23 110 *
Cankiri 1 0 0 3 6 1 10 *
Corum 2 0 0 3 5 0 8 *
Eskisehir 1 23 0 4 99 19 145 *
Gaziantep 3 5 0 9 22 6 42 *
Isparta 1 0 0 1 16 4 21 *
Mersin 1 0 1 1 5 4 11 *
istanbul 49 324 392 202 2.187 463 3.568 18.260
izmir 11 12 18 18 320 26 394 3.864
Kayseri 1 1 2 5 9 3 20 *
Kocaeli 6 21 21 17 251 71 381 2.172
Konya 85 64 75 236 1.280 167 1.823 20.292
Kitahya 1 0 0 1 4 0 5 &
Manisa 1 4 7 0 73 6 90 *
Ordu 1 5 0 5 65 4 79 *
Samsun 1 32 183 34 160 23 432 *
Trabzon 1 0 0 3 0 1 4 *
Kirikkale 6 7 0 12 84 8 111 4.394
Dizce 2 47 45 28 266 51 437 o
Toplam 196 721 903 841 5.452 1.120 9.038 68.007

(*):Kayith Gretici sayisi 3 ve daha az ise Uretim kapasitesi bilgileri veriimemektedir.

Kaynak: Tirkiye Odalar ve Borsalar Birligi, Sanayi Veri Tabani. (30 Agustos, 2020 itibariyla). [16]

Av tifegi namlusu Urlin bazinda tek bagina tanimlanmadigi igin sektordeki firmalarin Uretim kapasitesini
beliremek mimkin olamamistir. Bununla birlikte av tifedi imalati yapan firmalarin tifek Uretim
kapasiteleri ayni zamanda namlu Gretim kapasitesini de belirlemektedir. Dolayisiyla av tiifegi namlusu
Uretim kapasitesi belirlenirken tifek imalati kapasitesi dikkate alinmistir. Sektérde birgok firmanin
ihracat yaptig1 da dikkate alindiginda namlu Uretim kapasitesinin av tifegi Uretim kapasitesinin daha da
Uzerinde olacagi tahmin edilmektedir.

Tarkiye Odalar ve Borsalar Birligi, Sanayi Veri Tabani verilerine gore av tufekleri Uretimi konusunda
kapasite raporu almis firma sayisi Tlrkiye genelinde 159 adet olup, bu firmalarin 123 tanesi Konya’'da
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faaliyet gostermektedir. Konya av tifegi imalatinda kapasite raporu almis firma sayisinin %77,3’'Gnd,
istihdamda ise %41,9’unu olusturmaktadir. Av tifegi Uretiminde Turkiye’nin kurulu kapasitesi (TOBB
Kapasite Raporu Almig Firma Bilgilerine gére) 6.214.303 adet/yil olup, Konya kurulu

kapsitenin%79,2’sini olusturmaktadir.

Tablo 14: Tiirkiye’de Av Tiifekleri imalatinda Kapasite Raporu Almis Firma istatistikleri
(PRODTR Kodu: 25.40.12.50.00)

K Personel Bilgileri Uretim
yitl o
(Adet)
Antalya 4 2 2 6 16 11 37 111.700
Burdur 1 2 3 20 76 8 109 *
Denizli 1 0 0 0 18 1 19 *
Giresun 1 12 40 18 75 13 158 *
Isparta 2 8 2 8 113 6 137 *
istanbul 14 72 119 57 780 161 1.189 539.260
izmir 4 6 7 11 385 12 421 137.616
Kayseri 1 0 0 1 3 1 5 *
Kocaeli 2 1 3 4 14 1 23 *
Konya 123 110 82 332 1.957 210 2.691 4.925.364
Samsun 1 32 183 34 160 23 432 *
Trabzon 2 25 40 19 110 11 205 *
Kirikkale 1 34 48 13 443 63 601 &
Dlzce 2 45 45 25 237 51 403 *
Toplam 159 349 574 548 4.387 572 6.430 6.214.303

(*):Kayith Uretici sayisi 3 ve daha az ise Uretim kapasitesi bilgileri veriimemektedir.
Kaynak: Turkiye Odalar ve Borsalar Birligi, Sanayi Veri Tabani. (30 Agustos, 2020 itibariyla). [16]

Harita 1: Tiirkiye’de Av Tiifekleri imalatinda Kapasite Raporu Almis Firmalarin illere
Gore Dagilimi

30.8.2020

* Mardin

antalya)

Bilgi Hizmetleri Dairesi

Kaynak: Tirkiye Odalar ve Borsalar Birligi, Sanayi Veri Tabani. (30 Agustos, 2020 itibariyla). [16]
2.3.5.2. Uretim ve Kapasite Kullanim Orani

Av tifegi namlusu imalati Griin siniflama sisteminde Askeri Silahlarin ve Diger Silahlarin Pargalari

bashd altinda yer aldidi icin namlu Uretimine iligkin istatistiki verilere erismek mimkin olmamistir.
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Dolayisiyla av tifegi namusu Uretimi de kurulu kapasitenin belirlenmesinde oldugu gibi av tifegi

uretimlerinden hareketle analiz edilmistir.

Tuarkiye'de av tufegi uretimi yillar itibariyla sirekli olarak artis géstermistir. 2005 yilinda 47 milyon TL
olan Uretim degeri 2005-2019 déneminde 8,1 kat artis gostererek 428 milyon TL dlzeyine ulagmistir.

Tablo 15: Turkiye Av Tifekleri Uretimi

Girigim . Uretim Degeri (Milyon

Yillar SEVIE] Uretim Miktar (Adet) TL)

2005 13 210.364 46,9
2006 13 280.648 64,7
2007 15 277.282 75,1
2008 14 290.435 64,7
2009 14 222.403 66,5
2010 17 287.475 90,8
2011 26 382.754 119,3
2012 21 454.705 153,5
2013 24 587.306 198,8
2014 27 783.846 256,0
2015 31 840.305 300,3
2016 34 615.350 342,7
2017 36 876.040 428,1
2018 32 666 400 607,0
2019 31 704 434 827,9

Kaynak: TUIK, Yillik Sanayi Uriin Istatistikleri

Av tiifegi Uretimi miktar bazinda incelendiginde ise 2005-2017 déneminde Uretimdeki artisin %312
oldugu goérulmektedir. 2005 yilinda 210 bin adet olan Uretim miktari, yillik ortalama %11,9 artis
gOstererek 2017°de en yiksek diizeyi olan 876 bin adet dizeyine ulagsmistir. 2018 yilinda av tufegi
Uretimi, bir 6énceki yila gére %24 disUs gostermesine karsin, 2019'da %5,7 artarak 704.434 adet

olmustur.

Konya’'nin ézellikle Huglu ve Uzimli bolgeleri av tifedi Uretiminde Tirkiye’nin dénemli dretim

merkezleridir. Sektor tretiminin 6nemli kismi Konya'daki firmalar tarafindan yapiimaktadir.

Her bir av tifeginde tek ya da ift olmak Uzere namlu kullaniimaktadir. Turkiye’de Uretilen av tifeklerinin
tamamina yakin kismi yerli namlu kullanmaktadir. Nitekim 2001-2011 dénemine iliskin av tifegi
namlusu ithalati incelendiginde ithalatin genelde 1.000 adet civarinda oldudu, bazi yillarda 5.000 adet
seviyesine kadar ¢iktigi gérilmektedir. Turkiye'nin av tufegi Uretim miktar dikkate alindiginda namlu
talebinin karsilanmasinda ithalat minimum diizeyde kalmaktadir. Dolayisiyla Turkiye'nin av tifegi Gretim
miktarlar dikkate alindiginda, av tifegi Uretiminden kaynaklanan namlu tretiminin tifek Uretiminden en
az %40-60 daha fazla olacag tahmin edilmektedir. Ayrica Tirkiye’nin namlu ihracati da dikkate

alindiginda av tifegi namlusu Uretiminin daha da ylUksek olacagdi 6ngorilebilir.
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7

+ Kapasite Kullanim Orani

Av tiifegi imalati ve av tifegi namlusu imalatini da igine alan silah ve mihimmat (cephane) imalatinda
kapasite kullanim orani (KKO) genel olarak imalat sanayi ortalamasinin altinda gergeklesirken, ana

sektor olan fabrikasyon metal Urlnleri imalati sektériiniin ise tGzerinde gergeklesmektedir.

Grafik 5: Kapasite Kullanim Oranindaki Geligsmeler (%)
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78,0
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e malat Sanayii
e Fabrikasyon Metal Uriinleri imalat (Makine ve Techizat Harig)
s Silah ve Miihimmat (Cephane) imalati

Kaynak: TCMB, imalat Sanayi KKO verileri dikkate alinarak hazirlanmistir. [17]

2.4. Dis Ticaret ve Yurt ici Talep
2.4.1. Turkiye Av Tufegi Namlusu Dis Ticareti

Namlu dis ticarette Armonize Mal Tanimi ve Kodlama Sistemi gergevesinde tutulan GTIP cetvelinde
2011 yilina kadar 930521000000 kodlu Av Tufedi Namlulari baghgi altinda yer almakta iken 2012
yilindan sonra 930520009000 kodlu Diger Uriinlerden Aksam Parga ve Aksesuar, 93.03
Pozisyonlarinda Yer Alan Tufekler igin basligi altinda yer almaktadir. Bu (riin grubu igerisinde namiu
ile birlikte spor igin av tufekleri ve diger tifeklere ait parga ve aksesuarlarda bulunmaktadir. Bu nedenle
namlu ile ilgili olarak Turkiye dis ticareti verilirken, ©oncelikli olarak 2000-2011 ddnemine iligkin
930521000000 GTIP kodlu Av Tiifegi Namlulari analiz edilecektir.

2.4.1.1. Av Tiifegi Namlulari ihracat
2001-2011 donemi itibariyla Tirkiye’nin av tiifedi namlusu ihracati incelendiginde ihracatin énemli

oranda artis goOsterdigi dikkati gekmektedir. 2001 yilinda 26 bin USD olan ihracat, 2000-2011
déneminde 183 kat artis gostererek 2011 yilinda 4,8 milyon USD’ye ulagmigtir.

Av tufedi ihracati miktar bazinda analiz edildiginde ise 2000 yilinda 229 adet olan ihracatin 2004’te
71.863 adede ylkseldigi gorulmektedir. 2005-2008 déneminde 65.000-70.000 adet bandinda olan
ihracat 2009’da 31.339 adede dusen ihracat, 2010 ve 2011 yillarinda tekrar artisa gegerek 2011’de
100.000 adet bandina yukselmistir.
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Tablo 16: Tiirkiye Av Tiifegi Namlusu ihracati

ihracat
Yillar Deger (Bin
2000 445 229 26
2001 8.084 8.617 215
2002 27.397 27.315 615
2003 58.523 61.726 1.698
2004 62.498 71.863 2.284
2005 63.915 67.873 2.422
2006 55.449 63.716 2.108
2007 58.876 63.769 2.509
2008 66.400 69.376 3.208
2009 28.595 31.339 1572
2010 51.813 43.754 2.237
2011 93.299 100.236 4.807

Kaynak: TUIK, Dis Ticaret Istatistikleri kullanilarak hazirlanmistir. [18]

Av tlifegi namlusu dis ticareti Ulkeler bazinda analiz edildijinde ihracatta Turkiye'nin en 6nemli
pazarinin italya ve ABD oldugu goriilmektedir. 2011 yili itibariyla Italya’ya yapilan namlu ihracati 2,4
milyon USD olup toplam ihracatin %49,4’ini olustururken, ABD’ye yapilan ihracat ise 1,7 milyon USD
ile ihracatin %34,4’Un0 teskil etmektedir. Bu iki Ulkeye yapilan av tufedi namlusu ihracati toplam
ihracatin %83,7 gibi dnemli kismini olugsturmaktadir. Turkiye'nin av tifegi namlusu ihracatinda ilk bes
tlkenin payr %93,1, ilk 10 Ulkenin payi ise %98,6°dIr.

Grafik 6: Tiirkiye Av Tiifegi Namlusu ihracatinda Onem Tasiyan Ulkeler (Milyon USD,
2011)

= italya

= ABD

= Misir
ispanya

= iran

Kaynak: TUIK, Dig Ticaret Istatistikleri kullanilarak hazirlanmigtir. [18]

2.4.1.2. Av Tiifegi Namlulari ithalati

Tarkiye’'nin av tufedi namlusu ithalati incelendiginde ithalatin dusuk dizeyde oldudu dikkati
¢ekmektedir. 2001 yilinda 5 bin USD olan av tifegi namlusu ithalati 2004’'te 70 bin USD’ye ulagmis,
izleyen vyillarda ise disus trendi gostererek 2009’da 6 bin USD’ye kadar gerilemistir. 2010 ve 2011
yilinda artan ithalat 2011’de 266 bin USD olarak gergeklesmistir.
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Grafik 7: 2001-2011 Dénemi Tiirkiye Av Tiifegi Namlusu ithalat: (Bin USD)
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Kaynak: TUIK, Dis Ticaret Istatistikleri kullanilarak hazirlanmistir. [18]

Av tifedi namlusu ithalati Ulkeler itibariyla analiz edildiginde, Tirkiye’'nin av tifegi namlusu ithalatinda
ilk sirayl Rusya Federasyonu’'nun aldigi gorilmektedir. 2011 yili itibariyla Rusya Federasyonu’ndan
yapilan namlu ithalati 222 bin USD olup toplam ithalatin %83,5’ini olugturmaktadir. Turkiye’nin av tufegi
namlusu ithalatinda ilk bes Ulkenin pay! %100’dur.

Grafik 8: Tiirkiye’nin Av Tiifegi Namlusu ithalatinda Onem Tasiyan Ulkeler (Bin USD,
2011)
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Kaynak: TUIK, Dis Ticaret istatistikleri kullanilarak hazirlanmistir. [18]

2.4.1.3. Spor igin Av Tiifekleri ve Diger Tiifeklere Ait Parca ve Aksesuarlar Dis Ticareti

2011 yilina kadar av tiifegi namlusu dis ticaret verileri GTIP siniflamasinda tek basina verilirken, 2012
yilindan itibaren dis ticaret verileri spor icin av tifekleri ve diger tiifeklere ait parga ve aksesuarlarla
birlikte verilmeye baslamistir. Dolayisiyla bu baglik altinda yayinlanan istatistiklerde av tifegi
namlusuna ait rakamlara ulasmak mumkun degildir. 2012-2019 dénemine ait spor igin av tufekleri ve

diger tifeklere ait parca ve aksesuarlarda Turkiye'nin dig ticareti ilgili tabloda verilmektedir.
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Tablo 17: Tiirkiye’nin Spor igin Av Tiifekleri ile Diger Tiifeklere Ait Parga ve
Aksesuarlar Dig Ticaretinin Gelisimi (Milyon USD)

Dis Ticaret
Yillar ihracat (x) ithalat (m) D(ingris)i
2012 17,3 1.101 3,2 43 14,1 1.058
2013 27,2 1.362 4,7 69 22,5 1.292
2014 26,5 1.164 4,6 52 21,9 1.112
2015 19,5 1.231 2,8 33 16,7 1.197
2016 18,8 1.153 2,4 23 16,3 1.131
2017 15,8 831 2,3 26 13,6 806
2018 17,7 782 2,3 39 15,4 743
2019 21,3 926 1,8 20 19,6 906
2020 (6 Ay) 11,7 474 0,7 11 11,0 463

Kaynak: TUIK Dig Ticaret istatistikleri, Dinamik Sorgulama [19]

Tarkiye'nin spor icin av tifekleri ve diger tifeklere ait parga ve aksesuarlara ait dis ticaret dengesi analiz
edildiginde Turkiye’nin hem miktar bazinda hem de degder bazinda sirekli olarak dis ticaret fazlasi
verdigi gortlmektedir. Dis ticaret dengesindeki fazlalik 2012 yilinda 3,2 milyon USD iken, 2019'da 1,8
milyon USD’ye inmigtir. Tlrkiye'nin 2012-2019 dénemi genelinde gergeklesen dis ticaret fazlasi ise
140,2 milyon USD olmustur.

2.4.2. Yurt ici Talep
Av tifekleri namlusuna olan yurtici talebin tamami Turkiye’de spor igin av tufekleri ve diger tifeklerin

Uretimini yapan imalat¢ilardan gelmektedir. Sektérde av tufegi Gretimi yapan bir¢ok firma kendi ihtiyaci
olan namlulari alagsimli gelikten delme yontemi ile imal ederken, az sayida firmada soguk dovme teknigi

kullanilarak namlu tretiminde bulunmaktadir.

Av tifegi namlusu Uretimi yapan firmalarin Gretim miktarina iliskin Turkiye’de yayinlanmis bir istatistik
bulunmazken, 2012 yilindan sonraki doneme iligkin olarak sektdriin dig ticaret (ihracat ve ithalat)
durumunu ortaya koyan bir veri de yayinlanmamaktadir. Dolayisiyla uretim + ithalat + ihracat formalu
yontemiyle namlu yurt ic¢i talebini hesaplamak mumkin degildir. Bununla birlikte namlunun av
tufeklerinin bir elemani olmasi nedeniyle, av tifekleri Uretiminden hareketle namlu igin yurt ici talep
analizi yapilmigtir. Namlu yurt ici talebi hesaplanirken, Turkiye genelinde Uretilen av tifeklerinin
yarisinin tek namlulu, diger yarisinin da ¢ift namlulu tifeklerden olustugu varsayilmistir. Buna gore
hesaplanan namlu yurt ici talebinin ilgili tablodaki gibi olacagi tahmin edilmektedir.

Tablo 18: Tiirkiye’de Av Tiifegi Uretiminden Kaynaklanan Namlu Yurt igi Talebi (Adet)

Av Tiifegi Uretiminden

Yillar Av Tiifegi Uretimi Kaynaklanan Namlu
Talebi
2010 287.475 431.213
2011 382.754 574.131
2012 454.705 682.058
2013 587.306 880.959
2014 783.846 1.175.769
2015 840.305 1.260.458
2016 615.350 923.025
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2017 876.040 1.314.060
2018 666 400 999.600
2019 704 434 431.213

2.5. Uretim, Kapasite ve Talep Tahmini
Tuarkiye'de av tifegi namlusu Uretimi genel olarak av tifegi treten firmalar tarafindan yapilmaktadir.

Tlfek imalatgilari av tifeklerinin gdvde ve diger pargalari ile birlikte genel itibariyla alasimli gelikten

delme yontemi teknigiyle namlu imalatini da yapmaktadirlar.

Av tiifedi namlusu faaliyet siniflamasi kapsaminda 25.40 NACE Revize 2 kodlu silah ve mihimmat
(cephane) imalati faaliyeti igerisinde siniflandiriimaktadir. Namlu, drin siniflamasinda ise 25.40.14
PRODTR kodlu Askeri Silahlarin ve Diger Silahlarin Pargalari bashd: altinda yer almakta olup bu
siniflandirma igerisinde namlunun yani sira askeri ve diger silahlara ait birgok Grtin bulunmaktadir. 2011
yilina kadar av tiifegi namlusu dis ticaret verileri GTIP siniflamasinda tek basina verilirken, 2012
yilindan itibaren dis ticaret verileri spor igin av tlfekleri ve diger tiifeklere ait pargca ve aksesuarlarla
birlikte veriimeye baslamistir. Bu nedenle av tifegi namusu imalatina iligkin kurulu kapasite, Uretim
miktari ve 2012 yilindan itibaren de dis ticaret (ihracat ve ithalat) durumunu, yayinlanmis verilerle ortaya
koymak mUmkun degildir. Dolayisiyla sektorin 6zellikle kurulu kapasitesini mevcut durum ve gelecek
dénem itibariyla tahmin etmek oldukga zordur. Ancak namlunun av tufeklerinin bir elemani olmasi
nedeniyle, bu fizibilite galismasinda, av tifedi tUretiminden hareketle namlu igin Gretim ve yurt ici talep
tahmini yapilmistir.

Namlu igin Uretim ve yurt ici talep tahmini yapilirken, éncelikle Tirkiye'nin gelecek donem itibariyla av
tifegi Uretim tahmini yapilmis ve Tirkiye genelinde Uretilen av tlfeklerinin yarisinin tek namlulu, diger
yarisinin da ¢ift namlulu tifeklerden olustugu varsayiimistir. Buna gore hesaplanan namlu dretim ve

yurt ici talebinin tablodaki gibi olacagi tahmin edilmektedir.

Tablo 19: Oniimiizdeki Déneme iligkin Av Tiifegi Namlusu Uretim Tahmini (Adet)

Av Tiifegi 7 D] Toplam Av Tiifegi
Uretim Tahmini Sliedlullileigs Namlusu Uretim
" Kaynaklanan Namlu T L
. ahmini
Talebi

2020 879.283 1.318.925 100.000 1.418.925
2021 926.862 1.390.293 105.000 1.495.293
2022 974.442 1.461.663 110.250 1.571.913
2023 1.022.021 1.533.032 115.763 1.648.795
2024 1.069.600 1.604.400 121.551 1.725.951
2025 1.117.179 1.675.769 127.628 1.803.397

* Av tufegi Uretim tahmini yapilirken, Nedensel Model cergevesinde analiz yapiimistir. Basit Dogrusal Model
kapsaminda yapilan av tiifegi (retim tahmininde GSYIiH agiklayici degisken olarak kullaniimigtir. 2005-2019
doénemini kapsayan 15 yillik veriler kapsaminda yapilan Regresyon Analizinin sonuglarina goére bagimsiz
degiskenin (GSYIH) bagimli degiskeni (av tiifegi tretimi) dlcme giiciinii gdsteren r? katsayisi 1’e yakin (0,832)
cikmistir.

** Av tufegdi Uretim tahmini yapilirken, ihracatin 2020 yilinda 100.000 adet olacagi, her yil %5 artis gosterecegi
kabul edilmigtir.
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2.6. Girdi Piyasasi ve Girdi Fiyatlar
Av tifegi namlusu imalatinda hammadde olarak yiksek vasifli alasimh gelik kullaniimaktadir. Namlular

4140 celik dolu malzemeden islenmis olup i¢i beyaz sert krom, disi siyah krom kaplamadir.

Av tiifegi namlusu imalatinda kullanilan 4140 gelikler, 730490009000 GTIP kodlu “Demir/Celikten Diger
Boru, Profiller; Diger & Gaz, Diger Kullanimlar igin” igerisinde yer almaktadir. 2019 yili itibariyla bu Griin
grubunda 4.055 ton ihracat yapilirken, 1.674 ton da ithalat gergeklesmistir. Demir/celikten diger boru,
profiller dis ticaret dengesi miktar bazinda fazla vermesine karsin, deger bazinda Tirkiye dis ticaret
acigr vermektedir. 2019’da dis ticaret dengesi ton bazinda 2.381 ton fazla verirken, deger bazinda 2,3
milyon USD acik vermistir. Bu a¢igin olusmasindaki en énemli neden ise ihracat birim fiyatlarinin ithalat
birim fiyatinin altinda olmasidir. 2019’da ihracatta ortalama fiyat 1,8 USD iken, ithalat birim fiyati 5,8
usDdir.

Tablo 20: Turkiye’nin Demir/Celikten Diger Boru, Profiller Dis Ticareti

Dis Ticaret

ihracat () ithalat (m) Dengesi B"Lmsg}@“ar
KR AR AT

USD USD USD

2015 3687 6642 3234  10.050 -3.408
2016 3800 8460 2907  9.440 893 980 22 3,2
2017 3211 7956 2895  14.742 316 -6787 25 5,1
2018 4562 9030 2807 15520 1755 -6490 2,0 5,5
2019 4055 7468 1674 9784 2381 2316 18 5,8
20&8) ® o078 4915 1046 4534  1.032 381 24 43

Kaynak: TUIK Dis Ticaret Istatistikleri, Dinamik Sorgulama [19]

Tarkiye'nin demir/gelikten diger boru, profiller ithalati agirlikh olarak Japonya’'dan yapilmaktadir. 2019
yili itibariyla toplam ithalatin %63,4'ti Japonya’dan yapilirken, %6,7’si italya’dan, %5,2’si Almanya’dan,
%?5,1’i ise Fransa’dan yapilmistir. ihracatta ise en énemli pazarlar Tiirkmenistan, ingiltere, Ozbekistan,
Fransa ve Irak’tir. Bu bes ulkeye yapilan ihracat toplam ihracatin %44’inu olustururken, ihracatta ilk 10
Ulkenin payi %60,1, ilk 15 tlkenin payi ise %70,6'dir.

Av tiifegi namlusu fizibilite projesi kapsaminda hammadde fiyati tespit edilirken, 730490009000 GTiP
kodlu demir/celikten dider boru, profillere ait 2020 alti aylik déneme ait ithalat birim fiyati dikkate
alinmistir. Buna gore celik ortalama ithalat fiyati 4,3 USD/kg’dir.

2.7. Pazar ve Satis Analizi

R/

< il ve iigenin Yatinm Agisindan Rekabet Ustiinliigii

40.838 km? alana sahip olan Konya ili Tirkiye topraklarinin %5,24°'ini kaplamaktadir. Yiz 6l¢iimi
bakimindan Turkiye’'nin en blyik ili konumunda olan Konya, idari yénden, kuzeyden Ankara, batidan
Isparta, Afyonkarahisar, Eskisehir, glineyden, icel, Karaman, Antalya, dogudan, Nigde, Aksaray illeri ile
cevrilidir.
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Adrese dayali Nifus Kayit Sistemi (ADNKS) 2019 verilerine gére Konya ilinin nifusu 2.232.374 olup
Turkiye nifusunun %2,68'ini olusturmaktadir. il niifus biiy(ikligi bakimindan iller arasi siralamada 20.
sirada yer almaktadir. ilde nifus artis hizi Tiirkiye ortalamasinin altindadir. 2018-2019 déneminde

Tarkiye genelinde yillhik nifus artis hizi %o 13,9 iken, Konya’'da %o 12,1 olarak gerceklesmistir.

Konya ilinde 15-64 yas arasini kapsayan calisma ¢agindaki nufus, 2019 yili itibariyla 1,5 milyon Kisi
olup toplam il niifusunun %66,6’sini olusturmaktadir. ilde 15-25 yas arasini kapsayan geng niifus diizeyi
ise 373.837 kisi olup, calisma c¢agindaki nifusun %25,2’sini, toplam il nifusunun ise %16,7’sini
kapsamaktadir. ilde galisma ¢agindaki niifusun yiiksek olmasi ve bu niifus icinde geng niifus oraninin

yuksek olmasi bolgedeki firmalara isglic temini agisindan bir avantaj saglamaktadir.

Konya ili gayrisafi yurt ici hasilasi (GSYH), 2018 yil itibariyla 78,8 milyar TL olup Tirkiye GSYH’sinin
%2,17’ini olugturmaktadir. GSYH’nin blyukligd agisindan, iller arasi siralamada, 2009 yilinda yedinci

sirada yer alan Konya, 2018 yilinda da yine yedinci sirada bulunmaktadir.

iide kisi basina gelir diizeyi ise 2004 yilinda 4.372 USD iken, 2004-2018 ddneminde %74 artarak
2018’de 7.610 USD olmustur. Konya kisi basina gelir diizeyi agisindan iller arasi siralamada 2004
yillinda 36. sirada yer alirken. 2018’de 32. siraya ylkselmistir.

il GSYH’sinin %16,8’ini tarim sektorii olustururken, %27,2’sini sanayi, %45,6’sin1 da hizmetler sektori
olusturmaktadir. Konya ili tarim hasilasi 2018 yili itibariyla 13,2 milyar TL olup Turkiye tarim GSYH’sinin
%6,7’ini olusturmaktadir. Konya, tarimsal hasilanin blaydkliga agisindan, iller arasi siralamada, 2018
yilinda birinci sirada yer almaktadir. ilde 2018 yilinda sanayi hasilasi 21,4 milyar TL, hizmetler sektéri
hasilasi ise 35,9 milyar TL gerceklesmistir. Konya sanayi hasilasinda Turkiye genelinin %2’sini
olustururken, hizmetler sektoéri hasilasinda Turkiye'nin %1,8'ini teskil etmektedir. Sanayi hasilasinin
blyUkligu acisindan iller arasi siralamada 10. sirada olan Konya, hizmetler sektorl hasilasinda 9.
sirada yer almaktadir.

Konya, Asya ile Avrupa’y! birbirine baglayan Anadolu Yarimadasinin ortasinda bulunan i¢ Anadolu
Bdlgesi’nin glineyindedir. Anadolu’nun kuzeyini glineye dogusunu batiya baglayan kavsak noktasinda
oldugu igin stratejik bir konumda bulunmaktadir. ilin gerek tarimsal (retim potansiyeli gerekse sanayi
Uretim ve turizm potansiyeli g6z énuine alindiginda ulasim ve lojistik Konya igin éncelikli konu olmustur.
Bu kapsamda basta karayolu olmak Uzere havayolu ve tren yolu Gzerinden ulasilabilirligi, malzeme
tasimacihdindaki kapasitesi, sehir i¢ci ve sehirlerarasi yollarin durumu Konya agisindan énem arz
etmektedir.

Konya ili sinirlari iginde 1.414 km Devlet, 1.744 km il yolu olmak lzere toplam 3.158 km yol agi
bulunmaktadir. Bu yollarin yaklasik %94'lik kismi (2.974 km) asfalt kaplamalidir. istanbul iline 662 km
mesafede olan Konya, Ankara’ya 258 km, izmire 550 km, Adana’ya 356 km, Eskisehire 338 km
uzakliktadir.

Konya’da 1898’den beri demiryolu baglantisi faal olup, il sinirlari igerisinde 305 km ylksek hizli tren

(YHT) ve 383 km konvansiyonel hat olmak tzere 688 km’lik demiryolu agi mevcuttur.

30



MEVLANA KALKINMA AJANSI

Demiryolu ulasiminda Konya’da, son 5 yil igerisinde énemli gelismeler saglanmistir. Ankara’nin Konya
Uzerinden Cukurova'ya, oradan da Guney Dogu Anadolu’ya erisimini saglamak amaciyla gelistirilen
Ankara-Konya Yuksek Hizli Tren Projesi 24 Agustos 2011 tarihinde isletmeye acilmigtir.

Konya'da havayolu ulasimi, 3. Ana Jet Us Komutanliyrna ait askeri havaalanina ilave edilen sivil
tesislerle saglanmaktadir. Bu tesis 29 Ekim 2000 tarihinde hizmete girmis, 2001°de ise dis hatlar yolcu

trafigine aciimistir. Havaalani 196.000 m? alan Gzerine kurulmus olup, yillik ugak kapasitesi 17.520°dir.

Konya’'nin ulasim altyapisinin gesitliligi ve kalitesi erisilebilirlik agisindan Konya'ya rekabet Gstinligu

saglamaktadir.

Konya ilinde 11 adet organize sanayi bdlgesi, 17 tanesi Bakanlik destekli oimak Uzere toplam 70 adet
sanayi sitesi bulunmaktadir. Sanayi altyapisinin gelismis dizeyde oldugu Konya'da imalat sanayii de
onemli gelisim saglamistir. 2018 yili itibariyla imalat sanayiindeki isyerlerinin net satiglar 44,2 milyar
TL olup, Tiirkiye genelindeki net satislarin %2’sini olusturmaktadir. il imalat sanayiinde en yiiksek net
satis de@eri %32,5 pay ile gida sanayiine ait olup, bunu sirasiyla %12,8 ile makine ve ekipman, %11,5
ile metal urdinleri, %7,5 ile motorlu kara tasitlari, %7,3 pay ile ana metal sanayi, izlemektedir. Bu bes

sektor, net satislarin %71,3'Un0 olusturmaktadir.

ilde savunma sanayiine yénelik tretimi son yillarda énemli bir gelisim saglamistir. Av tiifegi Gretiminde
Konya’nin ézellikle Huglu ve Uzimli bolgeleri Turkiye'nin énemli Gretim merkezleridir. Tirkiye Odalar
ve Borsalar Birligi verilerine gore av tifekleri Gretimi konusunda kapasite raporu almis firma sayisi
Tirkiye genelinde 159 adet olup, bu firmalarin 123 tanesi (%77,4'() Konya'da faaliyet gostermektedir.
Av tiifedi Uretiminde Turkiye’nin kurulu kapasitesi (TOBB Kapasite Raporu Almig Firma Bilgileri’'ne gore)

6.214.303 adet/yil olup, Konya kurulu kapasitenin %79,3'Uni olusturmaktadir.

Sektér Uretiminin 6nemli kismi Konya’daki firmalar tarafindan yapilmaktadir. Dolayisiyla Konya’da
yapilmasi planlanan bu yatirim, bagta Konya’daki av tufegdi treten firmalarin soguk dévme teknolojisi ile
retilen namlu ihtiyaglarinin kargilanmasi, ayni zamanda ithalat yoluyla yurt disindan temin edilen

namlularin da yurt iginden karsilanmasina katki saglayacaktir.

% Yatinm Konusu Uriiniin Ozellikleri ve Avantajlari

Ategli silahlarda merminin duz bir dogrultuda gitmesini saglayan namlu, atesli silahlarin énemli bir
elemandir. Av tifegi namlusu, Tirkiye’de genel itibariyla alasimli gelikten delme yéntemi ile imal
edilirken sinirli sayida firma tarafindan soguk dévme teknigi kullanilarak Gretimi yapilmaktadir. Fizibilite

konusu bu yatirrmda ise namlu Uretimi soguk dévme teknigi ile yapilacaktir.

Soguk ddévme isleminin sicak ddvme islemine gbére en &nemli avantaji Uretilen namlularin
mukavemetinin artmasi ve kullanim dmrinin uzamasidir. Diger bir deyisle soguk dévmede namlu
malzemesi doévme isleminde mukavemet kazanir. Molekller dizeyde namlu malzemesindeki
parcaciklarin dizilimi mukavemetlerini arttiracak diizeyde degisir. Namlunun ¢cekme mukavemeti soguk

dévme isleminde artar.

TUm Uretim siregleri arasinda dovme teknolojisi 6zel bir yere sahip olup bu teknikle minimum malzeme

israfi ile Ustiin mekanik 6zelliklere sahip pargalar Gretmek mimkin olabilmektedir.
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Av tifegi namlusu Uretim tesisinde uretilecek (riinlerin 6ncelikle bolgedeki (Huglu ve Uzimli
bélgesindeki) av tufedi imalati yapan firmalara satisi planlanirken, Turkiye'nin diger illerindeki av tifegi
imalat¢ilari da potansiyel pazar kapsamindadir. Soguk dévme teknigdi ile Uretilecek namlularin sagladigi

avantajlar, Uretilecek namlularin bdlge ve Turkiye genelinde satig imk&nini yikseltmektedir.
% Satis Fiyatlan ve Satis Miktarlari

Fizibilite konusu yatirrmin satiga konu olabilecek temel ciktisi av tiufedi namlusudur. Av tufeginin
yapisina bagli olarak uretilecek namlular farkl ebatlarda olacaktir. Bu durum namlunun satis fiyatini da
etkilemektedir. Namlu uzunlugu arttikga, Griinln satis fiyati da yikselmektedir. Genel itibariyla 66 cm,

71 cm, 76 cm uzunlukta Uretilen namlular, daha kisa ve uzun olarak da Uretilmektedir.

Soguk dévme teknigi ile Uretilen av tifegi namlulari, tasidigi 6zellikler nedeniyle, diger yontemlerle
uretilen namlulardan daha yuksek satis fiyatina sahiptirler. Bu yatirim projesi kapsaminda tesisin
satacagdi Urunlerin satis fiyatlari, KDV hari¢ olmak tzere, ortalama olarak 650 TL/adet’tir (89 USD/adet).
T1§ cekme teknigi ile Uretilen av tifedi namlularin satis fiyati ise KDV hari¢ olmak tzere, ortalama 350
TL/adet'tir (48 USD/adet).

Tesisin onimuzdeki doneme iliskin ekonomik kapasite kullanim oranlari ve satis 6ngorisinin ise

asagidaki gibi olacagi tahmin edilmektedir.

Tablo 21: isletme igin Ongériilen Kapasite Kullanim Oranlari ve Satis Miktari
Ongorusu

Yillar

KKO (%) 60 65 70 75 80 85

Namlu Satis Miktari (Adet)
Soguk Dévme Teknigiyle Uretim
Namlu Satis Miktari (Adet)

Ti§ Cekme Teknigiyle Uretim

18.816 20.384 21.952 23.520 25.088 26.656

22.574 24.456 26.337 28.218 30.099 31.980

3. TEKNIK ANALIzZ

3.1 Kurulus Yeri Se¢imi
3.1.1. Yatinm Konusunun il ve ilge Agisindan Onemi

Konya ili savunma sanayinde 6nemli Gs olma yolunda ilerlemektedir. Proje konusu namlu Uretim
tesisinde imalat sanayiinde yari mamul ya da mamul olan birgok Urln iglenebilecektir. Ancak asil hedef
biyik olctide ithal olan ve yurt iginde oldukga sinirli sayida Uretilen namlularin bu yatirim ile yurt iginde
uretilebilmesinin saglanmasidir. Dolayisi ile yatirrm konusu ve lokasyonu dikkate alindiginda, Konya
ilinin orta ve uzun vadeli yatirrm hedefleri ile bu yatirrmin paralel oldugu goérilecektir. Yatinm konusu
ulusal dizeyde, hem stratejik hem de ekonomik getirisi agisindan dnemli bir yatirnmdir. Bolgesel
dlzeyde ise istihdam olanaklari, ileri sektdor baglantilari nedeni ile diger imalat sanayi Uretimlerine
saglayacag altyapi destegi, bolgedeki teknik Universite ve Ar-Ge kuruluslarindan saglanacak isgucu

destedi ile bolgede bir sinerji olusturacagi muhakkaktir.
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3.1.2. Alternatif Kurulus Yerleri ve Se¢im Kriterleri

Konya ilinde 11 OSB, 2 teknokent, 70 sanayi sitesi ve bir teknoloji endiistri bolgesi mevcuttur. Uretim
hattindaki makine parki, yardimci ekipmanlar ve sosyal yapilar da dikkate alinarak hesaplanan kapali
alan ihtiyacindan yola gikilarak hesaplanan arazi ihtiyaci 10 dekar dolayindadir. Uretimin imalat olmasi
nedeni ile yararlanilacak tesvikler agisindan OSB’ler, sanayi siteleri ve Teknoloji Endustri Bolgesi

yatirim yeri olabilir.

Konya ilindeki OSB’ler asagida siralanmistir. Asagidaki OSB’ler igcinde tifek Ureticilerine yakinhgi
nedeniyle Beysehir OSB, Universitelere yakinli§i nedeniyle Konya’daki iki OSB yatirim yeri olarak 6n

plana ¢ikmaktadir.

Tablo 22: Konya OSB’ler

Tahsis Uretimde

Edilen  Olan TN
1 Aksehir OSB 153,7 93 52 41 Arazi alimlarinda KDV muafiyeti,
. Emlak vergisi muafiyeti,
2 Beysehir OSB 104,75 56 35 19 Diigiik su, dogalgaz ve iletigim giderleri,
3 Cumra OSB 100 38 38 13 Parsellerin boliimii/birlestiriimesi
) islemlerinde vergi muafiyeti (toplam
4 Eregli OSB 258,42 126 112 54 maliyetin yaklasik % 0,54’line tekabiil
5 Karapinar OSB 208 168 65 24 .?.de.r)'. o
esis ingasli ve igletiminde yerel
6 Konya OSB 2.282,74 784 722 615 yOnetimler vergisi muafiyeti,
OSB'’nin belediye hizmetlerinden
7 Konyal.OSB 132,29 168 168 137 yararlanmiyor olmasi durumunda kati
8 Seydigehir OSB 150 56 20 9 atik vergisi muafiyeti,
Yapi Denetim Kurulusglarina Odenecek
9 KuluOsSB 108 59 - - Hizmet Bedeli indirimi (%75),
10 Sarayénii OSB _ _ _ _ Tesvik siteminde bir alt bolge
desteginden yararlanma (yatirimin tiri
11 llgin OSB - - = = ve biiyiikligiine gore).
TOPLAM 3.498 1.548 1.212 912

Konya’da 17 tanesi Sanayi Bakanligi’nca desteklenmis, toplam 70 Sanayi Sitesi mevcuttur. Bunlardan
bos isyeri olanlarin bilgileri asagida verilmistir. Beysehir ilgesindeki Sanayi Siteleri tifek Ureticilerine

yakinligi nedeni ile uygun yatinm alani olabilir.

Tablo 23: Konya'daki Sanayi Siteleri

: ; . SENELY ; .
SEEY] Isyeri - Dolu = Bos ik jam Sitesinin  gyeri Dolu  Bos i am
Sitesinin Ad1 Sayisi Igyeri Igyeri Adi Sayisi Igyeri Igyeri
Bozkir Ozlem Bakircilar
SS 46 39 7 92 22 sS 66 48 18 125
Eregli Keresteciler
Hizarcilar ve 116,00 106 10 560 23 103 90 13 206

SS

Mar. SS
Bayrakcl SS 445 433 12 1290 24 Tirsan SS 170 149 21 310
Hizarcilar SS 104 94 10 384 25 Kibris SS 181 167 14 120
égado'“ Teknk  ge4 458 226 2013 26 SelcukSS 111 104 7 220
Zafer SS 424 321 103 1796 27 Saygin SS 87 82 5 175
Yunak SS 90 81 9 140 28 g'gb"yac"ar 99 85 14 218
Beysehir SS 460 457 3 1200 29 gg”d”rac”ar 450 355 95 916
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. ; . SENELY ; .
selrEyl 'syeri Dolu — Bos | qam Sitesinin 2yeri Dolu = Bos | qam
Sitesinin Ad1 Sayisi Igyeri Igyeri Adi Sayisi Igyeri Igyeri
9 CihanbeyliSS 124 98 26 248 30 Aspak-1SS 74 63 11 450
10 Doganhisar SS 36 29 7 50 31 Aspak-2SS 69 69 0 600
Eregli
11 Mahrukatgilar 110 101 9 240 32 Aspak-3 SS 84 42 42 450
ss
12 'S"%” Agaglsleri 54 15 8 61 33 Atiker-1SS 112 11 101 300
13 iceri Cumra SS 160 148 12 100 34 Atiker-3 SS 261 0 261 300
14 Kadinhani SS 95 92 3 186 35 gg"’a”'zc"er 127 0 127 2.000
i Dokimelie 53 52 1 1.000 s WEkizzn2 80 68 12 500
Ss SS
16 Son Birlik SS 100 83 17 250 37 ggray‘)”“ 25 21 4 56
17 Aslim SS 363 342 21 1.050 38 g'szarc"ar 77 55 22 152
18 Yildiz SS 163 150 13 100 39 2‘;ydi§eh" 124 72 52 265
Seydisehir
19 Motorlu SS 1530 1.498 32 3.100 40 Hizarcilar 77 64 13 130
SS
20 En-SanSS 150 135 15 306 41 Seydisehir 400 450 10 300
Yeni SS
21 Altinbasak SS 33 28 5 64

TOPLAM 7846 6.455 1.391 22.023
Yukarida anilan G¢l OSB, ikisi Sanayi Sitesi olmak Uzere bes alternatif yatirim yerinin yani sira, tretimin

savunma sanayine yonelik olmasi, ayni zamanda ASELSAN projelerine alt yiklenici olabilecek
nitelikteki isletmelerin ¢gogalmasi bu projenin alt hedeflerinden biri olmasi gibi nedenlerle Konya
Teknoloji ve Endistri Bolgesi (TEB) de yatirim yeri olabilecek potansiyele sahiptir.

Konya Teknoloji ve Endustri Bélgesi 07 Ocak 2020 tarih 2033 sayili Cumhurbaskani karari ile
kurulmustur. Boélgenin kurulugs amaci savunma sanayiinde Konya’'nin bir merkez olmasi ve bu ildeki

sanayi altyapisinin savunma sanayiine yonelik gelistiriimesidir.

Bolgenin yonetici sirketi ASELSAN Konya Silah Sistemleri A.$.dir. Sirket, her nevi silah ve silah
sistemleri basta olmak Uzere savunma sanayi UrUnlerine yonelik olarak arastirma, tasarim, gelistirme
ve mihendislik faaliyetlerini gerceklestirmek, s6z konusu silah, silah sistemleri ve savunma sanayi
drtnlerinin Gretimini, test, montaj ve entegrasyonunu, satis ve pazarlamasini, ithalat ve ihracatini
yapmak, egitim, bakim ve satis sonrasi hizmet vermek, bu konularla ilgili her tirlu ticari ve sinai
faaliyette bulunmak amaci ile kurulmustur. Hisselerinin %51'i ASELSAN'a ve %49'u Konya Savunma
Sanayi A.S."'ye aittir. Sirket kayith sermaye tavani 350.000.000 TL, baslangi¢ sermayesi 87.200.000 TL
olup, 12.11.2018 tarihinde tescil edilmistir.>

Yaklasik 300.000 m?'sinde ASELSAN Konya Silah Sistemleri Fabrikas’'nin da kurulacagi Konya
TEB’de robot, nano teknoloji, yapay zeka, savunma, uzay ve havacilik projeleri basta olmak tzere ileri

teknoloji iceren galismalar gergeklestirilecektir. Yaklasik 4 bin kisinin istihdam edilecedi bdlgede 700

5 https://www.aselsan.com.tr/tr/yatirimci-iliskileri/haber-detay/aselsan-konya-silah-sistemleri-anonim-
sirketinin-kurulmasi [20]
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milyon dolarlik yatirnm yapilmasi ve katma degerli ve ileri teknoloji Uretimle cari agiga pozitif katki

saglanmasi beklenmektedir.®

TEB Konya-Ankara karayolu tzerinde bulunan Selguklu ilgesine bagli Asagipinarbasi mevkisindeki
158,1 hektar buyukligindeki bolgede yer almaktadir. Selguklu ilgesi Konya il merkezinde énemli
yollarin kavsaginda yer almaktadir. lige sinirlari icerisinde; Aksaray karayolu (34 km), Ankara karayolu
(37 km), istanbul karayolu (27 km) ve Beysehir yolu (33 km) bulunmaktadir. Konya Havaalani Selguklu
ilcesinde olup, ulusal ve uluslararasi hava tasimacihdi yapilmaktadir. TEB'’in konumu haritada

gosterilmigtir.”

Harita 2: Konya Teknoloji Endustri Bélgesi (TEB)

Inhisar Aselsan Konya Fabrikasi 9
030 <
Sizma %,
Dokuz Konya Teknoloji ()
Endistri Bolgesi ’f%
Derbent
LA Bozdag d{gj Konya Teknoloji
. Milli Parki 2, Enduistri Bolgesi
y e, &
enler be
&
Konya Gocl ra
otk Sakyatan &
v-

= 3 Godene

Intice Kaginhani Ismil
Istasyon
Beysehir ¥
Gokyurt

Igericumra Gumra

Lt Ketenli Alibeyhiyiga

Konya TEB ile birlikte alternatifleri verilen aday toplam alti yatirnm alaninin ortak 6zellikleri ve yatirim
yeri olarak uygun bulunmalarinin sebebi olan kriterler agsagida siralanmistir. Dolayisi ile yatirnmci adayi
bu kriterler ve aday boélgelerdeki altyapi imkanlarini mukayese ederek alti alternatiften birinde karar
kilabilir.

Onerilen arazinin belirlenmesinde asagidaki kriterler dikkate alinmistir:

o Potansiyel misteri olacak tifek Ureticilerin lokasyonu,
o Hedeflenen uretimin gergeklestiriimesinde gerekli olan nitelikli personelin temini,

e Endustri Bolgesinin, OSB ve Sanayi Bolgelerinin sagladigi avantajlar.

6 http://www.konyadayatirim.gov.tr/yatirim.asp?SayfalD=35 [21]
7 Harita 7/1/2020 tarih 2033 sayili Cumhurbagkani Kararinin ekinden alinmistir [22]
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3.1.3. Fiziksel Altyapi Ozellikleri

Yatirim konusu tesis i¢in enerji, su, haberlesme ve istihdam teminine iligkin olanaklarin mevcut olmasi
yeterli olacaktir. Tesiste gerceklestiriiecek Uretimde kullanilacak hammadde olan celik ithal
edilmektedir. Dolayisi ile yéreden dogrudan temin edilecek bir dodal kaynak kullanimi ya da 6zel
bertaraf gerektiren bir atik s6z konusu olmayacaktir. Tamamen metal imalatin yapilacagi tesis igin
uygun bulunan TEB'de enerji, su ve personel teminine iliskin bir sorun olusmasi beklenmemektedir.

3.1.4. Arazinin Mulkiyet Durumu
Yatirim konusu olan aday alti yerde de arazi kamuya aittir. Ozel mulkiyet degildir. Yatirimci yaklagik 10

dénim arazi igin yonetici sirkete tahsis bedeli ddeyecektir.

3.1.5. Yatirim, Uretim ve Ar-Ge Agisindan insan Kaynagina iligkin Potansiyel

Konya ilinde bulunan teknik tGniversiteler, Ar-Ge kuruluslari ve sanayide ¢alisan inovatif Urtin gelistiren
kurumlardaki personel durumu ildeki Ar-Ge gergeklestirecek insan kaynaginin irdelenebilecedi kaynak
noktalaridir. Dolayisi ile éncelikle ildeki teknik Universitelerin 6grenci ve akademisyen durumuna
bakilmistir.

Konya’'da toplam bes Universite mevcuttur. Asagida proje konusu yatirim ile ilgili mahendislik ve teknik

bolimleri olan doért Gniversitenin insan kaynagina iliskin verileri 6zetlenmistir. 8

Tablo 24: Universiteler ve iK Durumlari

KTO Karatay MEETEL Selcuk Kony_a
_ . Erbakan o o o Teknik
Universitesi - . - . Universitesi .. . o
Universitesi Universitesi
Fakilte 6 20 23 4
Yuksek Okul 3 1 6
Enstitii 3 4 5 1
MYO 3 7 22 1
Konservatuvar 1 1
Uygulama ve Ar-Ge Merkezi 8 44
Akademisyen Sayisi 400 1956 3121 429
Ogrenci Sayisi 9000 36131 76000 14015
UIivErel s SR LR e 50'in Gstinde 117 53
Yuritulen Proje Sayisi

8 Selcuk Universitesi 2019 yili Faaliyet Raporu, Karatay Universitesi 2019 yili Faaliyet Raporu, Necmettin
Erbakan Universitesi 2019 Faaliyet Raporu, Konya Teknik Universitesi Stratejik Plani [23]
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Makine,
Makine, Makine, Metallrji ve
Muhendislik Boélimleri Metaldirji ve Makine, Maden Metaltrji ve Malzemg,

) A Malzeme, . Malzeme, Mekatronik,
(Proje Konusu ile Ilgili K iK ve Elektronik K ik distrivel
Béliimler Bazinda) Me atronl_ ve Mihendisligi Me atronl_ ve Endustriye

Elektronik Elektronik Tasarim ve
Muhendisligi Muhendisligi Elektronik
Mihendisligi

Gergeklestirilecek yatinmin gerektirdigi nitelikli insan gucunin kaynagdi olan Universitelerin yeterli
sayida teknik/mihendislik bolimad, bu bdlimlerin yeterli sayida mezunu ve danigmanlk hizmeti

verebilecek olan akademisyen kadrolari mevcuttur.

3.1.6. Bolgesel Teknolojik Altyapi Potansiyeli
Konya'da Universitelerin aragtirma merkezleri, Konya Selguk Universitesi Teknoparki ve Innopark
Konya TGB’de yer alan ve Ar-Ge yapan firmalarin yani sira, Sanayi ve Teknoloji Bakanliginca 5746

numarall yasa kapsaminda tescillenmis 5 arastirma merkezi de mevcuttur.®

Konya Sanayi Odasinin verilerine gére Konya OSB’deki firma sayisinin bes yil icinde 750'ye, istihdamin
da 55 bin kisiye ¢cikmasi beklenmektedir. 10

Bunun yani sira ASELSAN Konya Silah Sistemleri A.$.’nin yani sira Milli Savunma Bakanligr’'na bagh

fabrikalarin ihtiyacini karsilayacak 36 sirketin 11’i Konya merkezlidir.1!
Dolayisi ile bélgedeki teknolojik altyapiya iligkin ciddi bir potansiyelin oldugu ifade edilebilir.

3.1.7. Ar-Ge Yapan Kuruluglarin Durumu

TGPB’lerde, 2020 yili Haziran ayi itibariyle toplam 58.922 personele istihdam saglanmistir. TGB’lerde
tamamlanan Ar-Ge proje sayisi 36.535, yurutllen Ar-Ge projesi 36.535 adettir. Faaliyete gegen
TGPB'lerde bulunan sirketlerin, ABD basta olmak (izere, Japonya, israil, ingiltere ve Almanya gibi
dinyanin en gelismis Ulkelerine yapmis olduklari teknolojik Uriin ihracati 2020 Haziran ayi itibariyle
yaklasik 5,1 Milyar ABD dolarina ulagmistir.

Yabanci sermaye acisindan baktigimizda; TGB’lerde toplam 312 yabanci/yabanci ortakli firma yer
almaktadir. Bolgelerde faaliyet gdsteren firmalar tarafindan tescil ettirilen patent sayisi 1.182 ve

basvuru slreci devam eden patent sayisi 2.718'dir.

2018 yili rakamlarina gére Tirkiye'deki 30 TGB performanslarinin degerlendirmesine gére yapilan
siralamada Konya Selguk Universitesi TGB 24. Sirada yer almaktadir.12 Haritada Turkiye genelindeki
Bakanhga kayith Ar-Ge merkezlerinin bulundugu iller ile Konya ilinde yer alan 25 Ar-Ge Merkezi, 2

Tasarim Merkezi ve 2 TGB gosterilmistir.

% https://www.experto.com.tr/konya-arge-merkezi-listesi [24]

10 https://www.kso.org.tr/haber/818/konya-osbde-son-5-yilda-109-yeni-fabrika-acildi# [25]

11 https://www.ekonomist.com.tr/soylesi/konyada-sanayi-savunma-ile-buyuyecek.html [26]

12 https://www.haberturk.com/teknoparklarin-2018-yili-performans-sonuclari-belli-oldu-2541674-ekonomi [27]
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Sekil 2: Ar-Ge Merkezleri (2020)*

Lejant
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Ar- Ge
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Ar-Ge ve Teknoloji merkezi sayisi: 32

@ ; Y 9
999 ¥ v Q Q 9 ¥V @ =
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TGB'ler
Dolayisi ile Konya ilinin mevcut Ar-Ge ve tasarim merkezleri, TGB'leri ile Ulke genelinde kayda deger
Olclide bir potansiyele sahip oldugu gorulmektedir. Proje konusu yatirimin gerektirecegdi Ar-Ge
faaliyetlerinin gerceklestirilebilecedi ve/veya isbirligi ile ortaklasa proje calismasinin yapilabilecegi
ve/veya hizmet alimi bigciminde Ar-Ge gergeklestirilebilecek altyapinin ilde mevcut oldugu rahatlikla

ifade edilebilir.

3.2 Uretim Teknolojisi

Soguk dévme (Cold Hammer Forged) yontemiyle imal edilen namlular yurticinde sinirli sayida makine
ile imal edilirken, ti1g ile yivset cekme (Pulled Button Rifling) yontemiyle imal edilen namlular yurtdisindan
ithal edilmektedir.

Bu namlular halihazirda yurtdisindan ithal ediimekte ve sinirh sayida MKE tarafindan Uretilmektedir.
Dolayisi ile namlu imalatinin yapilmasi ithal bagimliligini azaltacaktir. Soldaki fotografta soguk dévme
tezgahinda islenmeden 6nce temin edilmis hammadde (yiiksek kaliteli alasimli ¢elik, 6ndeki kisa cubuk)
ile soguk dovmede islenerek istenen boya getirilmis, mandrel ile igi bosaltiimis namlu (arkadaki uzun

parca) gosterilmistir.24 ilgili fotografta da tig gekme ile (iretim15 gosterilmistir. 6

13 Sanayi Bakanlig, https://www.sanayi.gov.tr/arge-ve-teknoloji-merkezleri [28]

4 https://www.rifleshootermag.com/editorial/gunsmithing_rsgunsmith1/83442#ixzz4NCoGP3fg [1]
15 https://www.star-su.com/cutting-tools/gundrills/rifle-buttons-push-pull-reamers/ [2]

16 https://absolutemachine.com/product/precihole-button-rifling-series/ [3]
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Fotograf 1: Soguk Dévme (Solda) ve Tig Cekme (Sagda) ile islenmis Uriinler

Fotograf 2: Soguk Dévme Namlu Ornekleri

X

Uretilecek namlu tiirleri Glkemizdeki hafif silahlarda

kullanilan namlular olacaktir. Boy ve ¢ap olguleri
degismekle birlikte
degismemektedir. Yanda 280 USD bedelle internet

Uretim yontemi

Uzerinden pazarlanan soguk ddévme namlu

ornekleri gosterilmigtir.1”

Bu yatirima konu olan namlu uzunluk, ¢ap, silah gesitleri Gretimin gogunlugunu teskil edebilecek ve en

fazla talep edilen turler icinde secilmistir.. Diinya 6lgedinde namlu boyut ve tirleri, menseileri ile tabloda

verilmistir.1®

17 https://gun.deals/product/centurion-arms-cold-hammer-forged-chf-barrel-27999 [4]
18 https://web.archive.org/web/20100914213447/http://world.guns.ru/machine/mg_book-e.htm [5]
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Tablo 25: Diinya Olgeginde Namlu Tiirleri

Mensei  Uretici firma, iiriin kodu, tipi Kalibre ve Standart mensei Namlu boyu
Schwarzlose M1907 and M1907/12 machine gun 8x50R Mannlicher 527 mm
Avusturya | Steyr-Solothurn 52-200 7.92x57, Bx56R &00 mm
Steyr AUG /Hbar 5.56mm NATO 621 mm
FN model D machine gun 7.65x53, 7x57, 7.62x63 (.30-06),7.92x57, 7.62x51 500 mm
FN Minimi (Belgium) / M249 and Mk.46 model 0 (USA)} 5.56x45mm NATO 465 mm
Belgika FN Minimi (Belgi / M249 and Mk.46 model 0 (USA) 5.56x45mm NATO 349 mm Para model
FN Minimi (Belgi / M249 and Mk.46 model 0 (USA) 5.56x45mm NATO 406 mm Mk.46 mod.0
FN MAG (Belg / M240 {usa) 7,62x51mm NATO 545 mm
L le (FN) BRG-15 15.5x115 mm 1500 mm
Type 67 general purpose machine gun 7.62x54mmR 605 mm
|_Type 88 (QJY 88) general pu machine gun 5.8xd2mm 1151 mm
Cin Type 95 and 97 (QBB-95 and QBB-97) light machine guns 5.8x42mm (5.56x45 NATO in Type 97) 600 mm
Type 77 heavy hine gun 12,7x108mm 1016 mm
|_Type 85 heavy machine gun 12,7x108mm (also 12,7x99mm / .S0BMG in W95 version) 1000 mm
QIG-89 heavy machine gun 12.7x108 mm 1003 mm
Cekya 78 26 light machine gun 7.92x57 mm Mauser 600 mm
2B 53 / V2.37 machine gun 7.92x57 Mauser 733 mm
ZB-60 / 15mm Besa heavy machine gun 15x104 mm 1 400 mm
¥z. 52 and V1.52/57 Machine gun 7.62x45mm Czhech; v2.52/57 - 7.62x39mm Soviet 583 mm
UK V259N 7.62x54 mm R (also available in 7.62x51mm NATO as UK 68) 694 mm heavy; 591 mm light
Madsen light machine gun 6.5x55, Tx57, 7.62x51, 7.62x63, 7.92x57 and others 477 mm
Madsen-Saetter machine gun caliber 12.7mm (.50 BMG) 660 mm
L/5-26 light hine gun 7.62x54R 500 mm
Fillandiya | Valmet KyKK 62 7.62x39 mm 470 mm
Saint-Etienne Model 1907 machine gun BxS50R Lebel 710 mm
Chauchat €.5.R.G. Model 1918 light machine gun Bx50R (also ,30-06, 6.5x54, 7.92x57, 7.65x53) 450 mm
Hotchkiss Portable machine gun, Mic] M1914 .303 British (7.7x57R) 565 mm
Fransa Hotchkiss Portable machine gun, Mk.| M1922 LMG -30-06 (7.62x63) 610 mm
Hotchkiss model 1930 heavy machine gun 13.2x99, 13.2x95 992 mm
MAC M. 1924/29 light machine gun 7.5x54 m29 500 mm
AAT M.52 / Mod. F1 machine gun 7,.5mm French [AAT-52); 7,62mm NATO (AAT F-1 500 g 600 mm
MG 08, machine gun 7.92x57 Mauser 720 mm
MG 08/15 hine gun 7.92x57 Mauser 720 mm
Almarnya MG 08/18 ine gun 7.92x57 Mauser 720 mm
MG 13 "Oreyse’ machine gun 7.92x57 Mauser 717 mm
MG-34 bolt 7.92x57mm Mauser (also known as 7.9mm Mauser or Bmm M. 627 mm
Knorr-Bremse (Lauf) LH-33 MG-35/36 M/40 light machine gun 7.92x57 S00 mm
MG 42 and MG 3 7,92x57 533 mm
Heckler und Koch 7,62mm HK 21E 7.62x51 mm NATO 550 mm
Heckler und Koch 5,56mm HK 23E 5.56x45 mm NATO 450 mm
Heckler und Koch 7,62mm HK 11E 7,62x51 mm NATO 450 mm
Heckler und Koch 5,56mm_HK 13E 5.56x45 mm NATO 450 mm
Heckler-Koch HK MG4 / MG4 E machine gun 5.56x45mm NATO 482 mm
Vickers .303 caliber machine gun .303 British (7.7x57R) 723 mm
Lewis light machine gun .303 (7.7x57R), .30-06 (7.62x63) 666 mm
Vickers her Mk.3 light .303 Mk. VII (7.7x57R) 607 mm
Bren light machine gun 7,7%57R (.303) 635 mm
Ingiltere Bren light machine gun 7,7x57R (.303) 565 mm
Bren light machine gun 7.7x57R (.303) 565 mm
BREN._ light machine gun L4A4 7,62x51 NATO 635 mm
LB6A] - SA-80 L)i!lll Support Weapon 5.56m45mm NATO 646 mm
Dror light machine gun 7.92x57 gr 7.7x56R (.303 British) 680 mm
Iseail |_Negew machine gun Negev d 5,56x45 NATO 460 mm
Negev machine gun Negev Commando 5.56x45 NATO 330 mm
FIAT-Revelli M1914 6.5x51 M91 654 mm
FIAT-Revelli M1914/35 Bx59 M35 653 mm
Iralya Breda M1930 light machine gun 6.5x52 500 mm
Breda M1937 machine gun BxS59 M35 780 mm
Type 92 machine gun 6.5x505R 737 mm
92 ine gun 65.5x505R 720 mm
laponya Type 11 light machine gun 6.5x505R 590 mm
| Type 96 machine gun 6.5x505R 550 mm
Type 39 machine gun 7.7x58 Type 99 550 mm
yoe 62 hi n 7,62x51 NATO 635 mm
Melsika .30-06 (7.62x63mm) Mendoza M1934 RM2 light machine gun Tx57 Spanish Mauser 630 mm
-30-06 (7.62x63mm) Mendoza RM-2 RM2 light machine gun .30-06 (7.62x63) 610 mm
Maxim-type toggle-lock action and feed M1910/30 7.62x54R 720 mm
Maxim-type toggle-lock action and feed Tokarev 7.62x54R 655 mm
Rusya Degtyarov DP DPM RP-46 7.62x54mm R 605 mm
I| Dﬂaﬂw D5-39 7.62x54R 723 mm

Hammaddenin Tanimi: Namlu Uretiminde ylksek alasimli gelikler kullaniimaktadir. Proje konusu

yatirimdaki radyal soduk dévme veya tig c¢cekme tezgahlarinda Uretilecek namlu tiplerine gore

sertlestiriimis yiksek alasimli ¢elik kullanilacadi gibi, yapilacak tasarima bagh olarak kompozit
malzemeler de kullanilabilir. Oncelikli olarak yiiksek nitelikli alagimh gelik kullanilacaktir.2® CHF ya da
BR tekniginde 4140, 4150 ve 4340 olarak bilinen Amerikan ¢elikleri ve bunlarin muadili olan, EN 19
veya EN 24 olarak isimlendirilen ingiliz gelikleri ve 32 cr mov 12-10 Fransiz ve italyan menseili gelikler

% http://150.60.37.238/english/business/fs/gfm.html [6]
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kullaniimaktadir. Hesaplamalarda birbirinin muadili olabilen 4140 celik ile 32 crmov 12-10 celigi
kullanilmistir (GTIP no: 7304.9000.9000).

Bu raporda satisa konu olacak namlu Uretimi bu iki Gretim yontemi igin iki alternatifli yatinm tutan
olusturulmustur. Yatirim tutarlarini ve Uretim teknolojisini belirlemek icin temel veri olan "ne kadar
Uretilecek” sorusunun cevabinin da verilmesi gerekli oldugundan, Uretim teknolojisi agiklanmadan dnce

teknik kapasitedeki Uretim miktari asagidaki gibi tespit edilmis ve belirlenmistir.

Birinci yatinim alternatifi olarak tanimlanan soguk dévme yontemi ile gergeklestirilecek projenin teknik
kapasitede yillik Uretim miktari agadida hesaplanmigtir. Kapasiteyi belirleyen hat soguk dévme veya t1§

cekme tezgahidir.

Soguk Dévme Yéntemine Gére Teknik Kapasitede Yillik Uretim Miktari (Birinci Yatirim

Alternatifi):

Namlunun soguk dovme tezgahinda doévilerek istenen gapa getirilerek boyunun uzatiimasi, namlu
tiriine ve kalibresine gore degismektedir. Bu ¢alismada bitmis trin agirhdr 900 gr. olan namlu esas
alinarak iglem slresi sojuk dévme tezgahinda 6 - 7 dakika olarak tespit edilmigtir. Temkinli bir
yaklasimla bir namlu igin 7 dakika dovme siresi Uzerinden bir saatte 8 adet namlu ddvilerek

sekillendirilebilece@i hesaplanmigtir. 2°Buna goére yillik dévme miktari giinde 2 vardiya izerinden;
8 adet/saat X 16 saat/gun X 250 gun /yil = 32 bin adet/yil olarak hesaplanmigtir.

Tig Gekmeli Yivset Agma Yontemine Goére Teknik Kapasitede Yillik Uretim Miktan (ikinci

Yatirim Alternatifi)

ikinci yatirim alternatifi olarak tanimlanan ti§ cekmeli yivset agma yéntemi ile gerceklestirilecek projenin
teknik kapasitede yillik Uretim miktari ginde tek vardiya ve vyillik 250 gun c¢alisma dizeninde
belirlenmistir. Kapasiteyi belirleyen hat tig ¢cekme tezgahidir. Tig ¢cekme tezgahinin birim zamanda
parca icinde t1§ cekme kursu (mesafesi) belirleyicidir. 2 11§ cekmeli tezgah saatte 19 adet namluya yiv

acmaktadir 21, Buna gore
19 adet/saat X 8 saat/giin X 250 giin /yil = 38 bin adet/yil olarak hesaplanmistir.

Yukarida hesaplanan dretim miktarlari namlunun, soguk dévme ya da ti§ cekme isleminden sonraki
son talasl tornalama ve kalite kontrol islemlerindeki kayiplari icermemektedir. Bu kayiplar dikkate
alindiginda satisa gidecek Uretim miktarlari hem madde balanslarinda hem de yatirnmin kiinyesinde

verilmigtir.

20 MIKE kurumu Uretim verileri. MKE kurumu Stratejik Plan1 2011-2015 [7]
2L UNISIG firearm proformasinda verilmistir. [8]
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iki yatirm alternatifindeki tretim miktarlari, yatinimlarin karllik ve geri doniis sirelerini mukayese
edebilmek maksadi ile birbirine yakin tutulmustur. Birim zamandaki Gretim miktar tig gcekmede, soguk
dévmeye oranla yaklasik iki misli oldugundan soduk dévme giinde iki vardiya calsirken ti§g ¢cekme

tezgahinin tek vardiya galismasi yeterli olacaktir.
Teknik kapasite dikkate alinarak bu iki ydonteme iligkin tretim teknolojisi asagida irdelenmistir.

Tlfek ve tabanca namlularinin diizglin ve isabetli atis yapabilmesi icin namluda yiv agilmasi gerekir.
Yiv agcma iglemi, namlu imalatinin énemli bir par¢asidir ve namlu boyunca asagiya dogru spiral yol
acma islemi olarak tarif edilebilir. Bu islem, bos namluda bir delik agildiktan sonra yapilir. Modern

imalatta en yaygin yiv agma ydntemi agagida verilmistir. Bunlar;

T1§ Cekerek Yiv Agma (Button Rifling- BR)

Tek Noktadan Keserek Yiv Acma (Single Point Cut Rifling- SPCR)
Bros ile Yiv Acma (Broach Rifling- BrR)

Soguk Dévme (Cold Hammer Forged- CHF) teknikleridir.

YV V VYV V

Diger yontemler hala kullanilabilse de, bu tipler, godu namlu uygulamasi igin tekrarlanabilirlikleri ve
Uretim sureci verimliligi nedeniyle piyasadaki namlularin ¢odu igin tipiktir. Bu yontemler arasindaki
farkliliklar, her bir ydntemin avantajlari, dezavantajlari, ragbet gdrme durumu, birbirlerine goére maliyet

durumu ile Uretim ydntemlerinin izlenebilecegi linkler tabloda 6zetlenmistir.

Esasen namlunun hangi yontemle Uretildiginden ¢ok, elde edilecek Urunln kalitesinin yuksek olmasi,
Uretim yonteminin birim zamanda hedeflenen dretim sayisina uygunlugu, namlu mukavemetinin
yuksekligi, namlu émrinin uzunlugu, yatirrmin karlhihgi, yatirrmin geri donis slresinin kisa olmasi gibi

kriterler Gnemlidir.

Bu fizibilitede karsilastirilan yontemlerden Tig Cekerek vivset acma (BR) ve Soquk Dévme

yontemiyle yiv acma (CHF) teknigi ile uiretilecek namlu yatirimina iliskin iki alternatifli yatirbm

tutari olusturulmus ve bu iki alternatifin teklifleri Ek- 3’te verilmistir.
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Tablo 26: Namlu Uretim Teknikleri Kargilagtirmah Tablo??

Ozellikler Button Rifling (BR) Single Point Cut Rifling (SPCR) Broach Rifling (BrR) Cold Hammer Forged (CHF)

Do6vme iglemi kiitik veya gubuk formundaki doviilebilir bir metal
parganin, gekicleme, ezme, presleme, yuvarlama vb gibi bir 6nceden
belirlenmis bir sekle getirildigi bir metal sekillendirme islemidir.

Brosla yiv agma, her yiv olugundan az miktarda malzeme alan birden

Namluda tek bir oluk agmak igin karbir bir aparat kullanan bir metal kesme islemidir.
< < P i cok disli uzun bir aparat kullanilan bir metal kesme islemidir. Bros,

Bu yontem belirli bir boyutt: biikiilme hizinda olukl: hij :
uyontem pellrl bir boylitia ve bululme hizinda olukiara sahip Islem namlu buyunca yiv agma islemini birkag asamada gergeklestirir. Kesici takim, yiv

" karbiir bir aletle yivleri soguk me islemidir. - N N N ) takimdaki buikiim zemine uygun bir déniisle namludan asagi dogru . ? i b o o
Yontem N . o L . oluklarindan birini keser, indeksler, ardindan bir sonraki kanali keser ve istenen sayida . . N P Soguk me islemi ise Isi dan yani is pargasini
Karbir sekillendirici aparat bos namlu deliginin iginden kontrollii bir . . - N beslenir ve her ilerlemede dis kesme derinligini artirir. Brogla kesme . N
o . . yiv kanali kesilene kadar bu islem tekrarlanir. Kesici aparat, kama tipi bir sistem ) - . N . . Isitmadan ¢ok yiiksek basing altinda is pargasina darbe uygulayarak
sekilde itilerek veya gekilerek namluda yiv agar. N L ) ) SPCR yiv agma teknigine benzer bir islemdir, ancak birden ¢ik gegisi L N _
araciligyla disari veya daha derine ilerletilerek islem tekrarlanir. ) tek preste kaliptan ¢ikarmadan yapan hassas bir dévme iglemi
yoktur. Tezgahi SPCR tezgahi ile aynidir. o
kategorisidir.
Metal kesme islemi, soguk sekillendirme islemlerine kiyasla metale ek gerilimler
Bu soguk sekillendirme islemi tek adimda namluya yiv asar ve namlu getirmez, bu nedenle gerilim giderme islemi gerekmez. Ureticiler, minimum kesme
tzeyini sertlestirir, dayaniklihgr arttirir ve namlu émriini uzatir. derinligi ve dongi sayisini ayarlayabildiginden yiv kanalinin derinligi Gzerinde buyiik . i " . . Sogukddvme islemi, namlu dayanikliligini arttirir.Cekigle dévme ayni
VRS 7 ; Y g ) N g ) g U ,y i g U . . g - . V - SPRC gibi brosla yiv agma yontemi de malzemeye ek gerilim g . 0 - o g ¢ ‘.G o ,y
. Ayrica metal kesilmediginden tiretimden talag cikmaz. Buyéntem,  kontrole sahiptir. Aletler bir helezon oranina sahip olmadigindan, tireticiler bir dizi yiv . o L R zamanda iglem bitirme adimlarinin sayisini azaltir, déng stiresini
Avantaijlari L ! L L . L i~ . N yiklemez. Bununla birlikte, bros tifegi, farkli bir dongi stiresinde - " N .
ayni zamanda, tiim tiretim lotunda tekrarlanabilen, olduk¢a konfigtirasyonu icin tek bir kesici alet kullanabilirler. Modern makine tasarimindaki erceklesir kisaltir ve Gretim maliyetlerini diigtirir. Bu islem, kurulduktan sonra,
kontrollt bir stiregtir. Bu ydntemi birkag asamada tekrarlayarak gelismeler ve servo teknolojisinin kullanimi, operatérlerin ayni aletle bir kazang e dretimnamlu Ureticileri icin cok tekrarlanabilir.
gergeklestirmek de mumkiindur. donustni kolayca programlamasina izin verirken, modern CNC teknolojisi daha basit,

daha tekrarlanabilir bir galisma saglar.

Brosla yiv agmada, her bir helis orani iin ayri bir aparat gerektirir.

Bu yiv agma yénteminde namluda olusan gerilimin giderilmesi Bu yontemde kesim sayisi ve kademeli ve her biri asgari diizeyde malzeme ¢ikaran bir " o B o " N ’ N N N
. I . o o R N .. Talas kontrolui gerektirir. yuzey kalitesi diger yiv agma tekniklerine  Yiiksek bir sabit yatirim gerektirir. Diger yiv agma yontemlerine
. gerekir. Ayrica, tabanca namlusu 6zelliklerinin Gnceden makineyle  dizi islem uygulanmasi nedeni ile islem siiresi uzundur. Tezgahi ve islem parametrelerini e N N " " N N o . o
Dezavantajlan . P N . L L L N N N oranla daha puriizlidir. Takim maliyetleri gok yiiksek olabilir ve benzer sekilde, her helis agisi igin 6zel bir mandrel gereklidir ve
islenmesi mumkiin olmadigindan sadece tufek namlulari igin calistirmak nitelikli personel gerektirir. Tekrarlanabilirlik, bu teknikte zordur. Yivagma

takimlar nispeten kirilgandir, potansiyel olarak daha fazla maliyet ~ asamali islem miimkiin degildir.

kullanilabilir. Helezon karbiir parinin kullanimi maliyetleri artirir. isleminden 6nce delik capi tekduizeligi kritik 5neme haizdir. . R . L
ekleyebilir veya tiretimi kesintiye ugratabilir.

Soguk dévme ydntemi prosese 6zgli 6zel ekipman ve aletler
Modern ekipmanlarda bu yéntem kolay uygulanmaktadir. Yiv agma g ¥ P g P

N P N N Ozel aletlere sahip, amaca yonelik olarak uretilmis bir tezgah gereklidir ve siparise gerektirir, ancak azaltiimis genel islem adimlari ve hammaddeden

hizinin servo kontrolli namlu boyunca biiyik 6lgiide homojen haline . - " . " R N . P . . " L - . p .
= et e . B . o . . dayali imalat gerektirir. Bu yontemde, dogrusal harekete gére déniistin Bros yiv agma islemi igin 6zel bir makine ve takim envanteri bitmis trtine kadar gegen toplam siire nedeniyle avantajlar sunabilir.
Uretilebilirlikleri getirildi. Bu da bir parti Gretimdeki tekrarlanabilirligi mimkiin - o ) _— L - . ) R o N

- . Lo tekrarlanabilirligi ve sertligi kritiktir. Bu durum hem makine tasariminda hem de iretim gereklidir. Takim tasarimi karmasiktir ve bu da yatirnmi artirabilir. Dévme iglemi sirasinda hazne olusturma yetenegi gibi makine ve
kilmistir. Kullanilabilirlik ve nispeten diisiik ekipman yatirimi, bu o - N N g o
" . . surecinde sikinti yaratamaktadir. alet alanindaki gelismeler, ¢ekicle dovme islemini daha makul hale
yéntemi avantajli kilmaktadir. e ———

Kullanilan kesici alet, makine bedeli diisiik maliyetlidir. is gevrim Kullanilan kesici alet maliyeti yiiksek, makine bedeli dissiik, is gevrim  Kullanilan kesici alet maliyeti yiksek, makine bedeli yiiksek, is cevrim

Uretim Maliyetleri Kullanilan kesici alet, makine bedeli orta diizeydedir. is gevrim siiresi uzundur.

stresi kisadir. stresi kisadir. stiresi kisadr.
Bu ydntem basitligi, tiretimde standartligi yakalamasi ve kisa dongi . " B . . Sabit yatinmin yiiksek olmasi nedeniyle, soguk dévme diger yiv agma
o . . v R ) g L ,g ¥ 8 Bu yiv agma yontemi, hala yaygin olarak kullanilmaktadir. Ancak piyasadaki namlularin N . N . ) ¥ ) M . N ,‘Y g N Ber ylvag
Ragbet Gérme Durumu stiresi nedeniyle, tifek namlusu tiretiminde acik ara en yaygin Bu yéntem tabanca namlulari igin popiilerdir. islemlerinden daha az popiilerdir.Yiiksek miktarda tiifek namlusu

cok kiiguk bir yiizdesini olusturmaktadirlarg

kullanilan iglemdir. dretimine uygundur.

Av tifekleri, AR-15, AR-10, PCC (tabanca kalibreli karabina) dahil

Tipik Uygulamalar MSR tiifekler, AK tarzi tifekler, bazi hassas tifekler ve bazi Yiiksek hassasiyet gerektiren tifeklerde kullanilir. Tabanca ve kimi tifek namlulari igin popiilerdir. Askeri tiifekler ve AR platformlu sivil tiifekler
tabancalar.
Uretim Videosu icin https://vimeo.com/126178793/7675255795 https://www.youtube.com/watch?v=G82Q3ZWESv8 https://www.youtube.com/watch?v=j0ka827Ppc! https://www.youtube.com/watch?v=8pzL5h2cl80

Uriinler- Kesiciler

22 https://vortakt.com/learn/barrel-rifling-methods/ [29] ve https://www.star-su.com/cutting-tools/gundrills/rifle-buttons-push-pull-reamers/ [30] ve
https://www.engineeringclicks.com/linear-broaching-rotary-broaching/ [31] vyararlanilarak hazirlanmistir.
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3.2.1. Uretim Yontemi

Uretim yontemi iki farkli alternatife gére asagida agiklanmistir:

3.2.1.1. Soguk Dévme Tezgahi ve islemi (Birinci Yatirrm Alternatifi CHF)

Dévme islemi kitik veya gubuk formundaki dévilebilir bir metal parganin, ¢ekicleme, ezme, presleme,
yuvarlama gibi bir dnceden belirlenmis bir sekle getirildigi bir metal sekillendirme islemidir. Soguk
sekillendirme iglemi ise is1 kullanmadan yani is pargasini isitmadan ¢ok yiksek basing altinda is
parcasina darbe uygulayarak tek preste kaliptan c¢ilkarmadan yapan hassas bir dévme iglemi

kategorisidir.

Bu teknik Il. Dinya Savasinin hemen 6ncesinde uretimi hizlandirmak i¢cin Almanya’da gelistirilmis bir
tekniktir. Honlanmis ham namlunun disaridan doévilerek iginden vyiv olusturulmasi esasina
dayanmaktadir. isletme giderleri, malzeme firesi ve islem adimlari ¢ok az oldugundan yatirrm maliyeti
yUksek olmasina ragmen, Uretim giderlerinin disikligi ve namlu kalitesinin ylksekligi nedeniyle tercih

edilen bir yéntemdir.

Sicak dévme isleminde sekillendirilecek parga metalin erime sicakliginin %80’ine isitilarak kor halinde
sekillendirilirken, soguk dévme isleminde tamamen yiksek basing altinda namlu malzemesi dévilerek
sekillendirilir. Dévme, birden fazla sicaklik seviyesinde Uretilebilir. Oda sicakliginda dévme, genellikle
soguk dévme olarak adlandirilir. Bu igslem daha az maliyetlidir, daha az is1 enerjisi tuketir, daha buyuk
boyutsal dogruluk saglar ve kiiglik pargalarin seri tretimi igin cok verimli olabilir. islem bilyiik basing

altinda darbe gerektirdiginden sojuk dévme tezgéhlari buyuk ve hacimlidir.

Soguk dévme, giivenilir ve uygun maliyetli bir islemdir. isletme giderleri, malzeme firesi diisuktir. islem
biyiik dlgiide tek makinede gerceklestirilir. Uretim verimi yiiksek, sekillendirilen malzemenin toklugu ve

mukavemeti yuksektir.

Dévme islemi sadece namluyu sekillendirmekle kalmaz, ayni zamanda onu guglendirir. Cekicler
tarafindan tekrarlanan darbeler, islenen metal icindeki molekdler "tanecidi" hizalar, sertligi ve gicu

artirir.23

23 https://www.thefirearmblog.com/blog/2016/10/18/chf/ [32]
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Sekil 3. Gap Dogrultusunda Radyal Dévme isleminin Semasi ve Dévme Gekig Caplari

I

Dévme Ceneleri

Bu igslemde kritik olan faktér, namlu pargasi basing altinda darbe ile istenen boya uzatilip ¢api
daraltilirken, namlunun i¢ g¢eperini olusturan ve yiv agan mandrelin bu iglemde yer almasidir. Bu
mandrel pargasi da tipki namlu gibi soguk dévme iglemi ile Uretilen ve namludan daha sert ve

mukavemetli bir malzemeden imal edilir. Asagida mandrel Uretiminden kesitler sunulmustur.24

Sekil 4: Mandrel Uretimi

Yiv Toleranst Uretimden Gikan Cap Olgiileri
Yiv Istenen  A-A S-S B-B
1 0115 0115 0115 0,117

2 0,115 0,115 0,116 0,116
3 0115 0113 0114 0,114
4 0115 0115 0113 0113
5 0,115 0,115 0.114 0,114
CADta I drel : ' i
SRIimanes 6 0115 0115 0115 0115
Sofuk Dévillmils, taglalnan mandrel CAM uretimli mandrel cap dlgiileri

Mandrel kullanilarak soguk dévilme yontemiyle namlu sekillendirme prosesinin perspektif

gorinislU asagida verilmigtir.
Sekil 5. Mandrel Uzerinde Namlunun Déverek Sekillendirme Goriintiisii

Karsi tutucu

- Dévme gekigleri
. : %
v

Mandrel

Déviilerek sekillenen
namju malzemesi

Malzeme siiriicli

24 PROFILING OF MANDREL FOR ROTARY FORGING Received: 18 May 2014 / Accepted: 12 June 2014, Journal of
Production Engineering, Original Scientific Paper [33]
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Soguk sekillendirmede manuel veya tam otomatik malzeme beslenen dikey bir presler kullanilir. Bu
dikey presler mekanik veya hidrolik olarak galistirilabilir. Soguk dovme (SD) tezgahinin dévme haznesi
ile silindirler arasinda eksen boyunca dovme islemi yapan ¢ekic ¢enelerinin agik ve kapali kesiti?®

asagida gosterilmistir.

Fotograf 3: SD Namlu Dovme Haznesi ile Geki¢ Cenelerinin Agik /Kapali Kesitleri

Soguk sekillendirme tezgahlar yliksek basing uygulayan darbeli makineler oldugundan oldukga gugl,
agir ve hacimli tezgahlardir. Asagida 6nde gelen soguk dévme presleri Greten bir markanin, uygulama

basing glclerine gore Uretilmis soduk dévme makinelerinden drnekler gosterilmistir.

Fotograf 4: Uygulama Basinglarina Gore Hidrolik Soguk Dovme Presleri26

av

e :{zJ-U

Uygulama Basinci: 25 bin kN Uygulama Basinci: 16 bin kN Uygulama Basinci: 6,3 bin kN

25 Notes on Hammer Forged Barrels James Higley & Vern Briggs [34]
26 Schuler Firmasi riin Katalogundan alinmistir [35]
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Fotograf 5: Soguk Sekillendirilmis Ornek Uriinler

Soguk ddévme isleminin sicak ddvme islemine gbére en &nemli avantaji Uretilen namlularin
mukavemetinin artmasi ve kullanim dmrinin uzamasidir. Diger bir deyisle soguk dévmede namlu
malzemesi doévme isleminde mukavemet kazanir. Molekller dizeyde namlu malzemesindeki
parcaciklarin dizilimi mukavemetlerini arttiracak diizeyde degisir. Namlunun gekme mukavemeti soguk
doévme igsleminde artar. Asagida soguk dévme islemi uygulanmisg 32CDV 13 ¢elik malzemenin gekme
mukavemetindeki artis grafikte, islemin malzeme pargaciklarina etkisi ile dévme 6ncesi ve sonrasi

malzeme boyutlarindaki degisim sekilde gosterilmistir.2”

Grafik 1: Soguk Dévme igleminin 32CDV 13 Geliginin Mukavemeti Uzerindeki Etkisi

g

g

==@= Cekme mukavemeti
= = Akma mukavemeti

~— Darbe gekici (doviicl)

ot
N
(=3
o
i

-~
~—— Geki¢ parcasi (pang)

~ Déviilerek sekillendirilen namlu
T Kalp

Cekme ve Akma Mukavemeti (Mpa)
2

Taban kaidesi

—
Dovme sonrasi Ddvme oncesi

0 10 2 30 a0 50 !
Capi indirgeme Orani (%)
Tam Uretim surecleri arasinda dévme teknolojisi 6zel bir yere sahiptir ¢linkii minimum malzeme israfi
ile Ustiin mekanik 6zelliklere sahip pargalar tGretmek muimkindir. Bunlar; mars motoru pargalari

(pinyon, namlu, solenoid govde, piston, gobek ...), alternatér pargalan (firnakl kutup...), anahtarlar,

27 https://www.totalmateria.com/page.aspx?ID=CheckArticle&site=kts&LN=TR&NM=277 [36]

47


https://www.totalmateria.com/page.aspx?ID=CheckArticle&site=kts&LN=TR&NM=277

KONYA iLi SOGUK DOVME NAMLU URETIiMi ON FiZiBILITE RAPORU

valfler ve diger uygulamalar igin pargalari, araba koltuklari icin pargalar, titresim onleyici pargalar, i¢
raflar, volan manyetolari ve diger motosiklet pargalari, gévdeli ve safth ici bos pargalar, digliler, namlular
vb. Kurt Agzi benzeri i¢ digliler ile (halen bu tip lriinler bros ¢cekme ile islenmekte) dzellikle i¢ 6lcl

Fotograf 6: Alternatif Urtinler

hassasiyeti fazla ve yuksek
malzeme  mukavemeti ve
in yorulma dayanimi istenen
. ' otomotiv sektort pargalari ile iki
tarafi da kapall olan talag
b kaldirma zorlugu iceren

malzemeleri uretmek

mumkundir.28

3.2.1.2. Tig ile Yivset Agma (ikinci Yatinm Alternatifi BR)

Bu yontem belirli bir boyutta ve bukilme hizinda oluklara sahip karbur bir aletle namludaki yivleri soguk
sekillendirme iglemidir. Karbur sekillendirici aparat bos namlu delidinin iginden kontrolli bir sekilde
itilerek veya cekilerek namluda yiv agar. Bu soguk sekillendirme islemi tek adimda namluya yiv asar ve
namlu yuzeyini sertlestirir, dayaniklihgi arttirir ve namlu émrind uzatir. Ayrica metal kesilmediginden

Uretimden talas ¢ikmaz.

Bu yontem, ayni zamanda, tum Uretim lotunda tekrarlanabilen, oldukga kontrolll bir siregtir. Bu yontemi
birkag asamada tekrarlayarak gergeklestirmek de miimkindur. Modern ekipmanlarda bu yéntem kolay
uygulanmaktadir. Yiv agma hizinin servo kontroli namlu boyunca buyik &lgide homojen haline
getirilmistir. Bu da bir parti Gretimdeki tekrarlanabilirligi mimkun kilmistir. Kullanilabilirlik ve nispeten

dislk ekipman yatirimi, bu yontemi avantajli kilmaktadir.

iigili fotografta tig ile yivset agma isleminin gorselleri ve bu ydntemle Uretilmis namlu érnekleri

gosterilmigtir.2°

28 https://www.gfm.at/radialschmiedemaschinen-automobilindustrie/?lang=en [37]
2 https://vortakt.com/learn/barrel-rifling-methods/ [38]
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Fotograf 7: Tig ile Yivset Agma islemi

3.2.2. Uretim Sirecleri

Uretim adimlari her iki yatirnim alternatifi igin ayri ayri asagida agiklanmistir.

3.2.2.1. Soguk Dévme Yontemi ile Namlu Uretimi (Birinci Yatinm Alternatifi CHF)
Malzeme Hazirlama: Bu etapta konvansiyonel makinalarla gubuk halinde gelen 4140 ¢elik malzemeler
uretilecek namlu boyuna gore kesilir, parca alinlari torna makinasinda duzeltiler, punto deligi acgilir, derin

delme 6ncesi 6n agizlama igin kilavuz deligi delinir.

Derin Delik Delme: Tek baglamada 4 adet namlu parcasini delen teknolojidir. Makinanin kullandigi
delici takimlar 6zel form olarak Uretilmis olup, delme aninda igerisinden gecen kesme sivisi takim
omrunU uzattigi gibi strtinmeden dolay! olusan sogutmayi da yapmaktadir. Delme aninda takim ve

namlu pargasi birbirlerine ters yonde donerler.

Fotograf 8: Kesme ve Delme Tezgahlari

Rayba ve Honlama: SoJuk dévme &ncesi yiv setinde ylizey kalitesinin plrizsiz ve hassas dovme
kalitesinin saglanmasi igin namlu i¢ delik ¢aplarinda mikron seviyesinde hassasiyet gerekmektedir.
Derin delme matkabinin operasyon esnasinda delik ylzeyinde olusturdugu ¢izgi ve 6lgu farkliliklarini
ile ovallikleri, raybalama operasyonu ile gidermek ve ddévme oncesi hassas oOlclye getiriimesi
saglanmaktadir. Talas yuku azaltiimis olan delik icerisinde en hassas i¢ taglama iglemi olan honlama
ile mikron seviyesinde yiizey ve dl¢li hassasiyeti saglanmaktadir. Rayba ve delik honlama islemlerinde
yatay eksende agirliktan kaynaklanan o6lgli deformasyonunu engellemek igin her iki islem de yatay

eksende yapilacaktir. Yuzey kalitesi (purtzliluk) Ra-0,15-0,25 ym araligini agsmamalidir.
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Soguk Namlu Dovme: Namlu igerisinde yiv oluklarinin olusturulmasi amaciyla dévme aninda namlu
icerisine Titanyum Aliminyum Nitrat kaplama ile kaplanan, mandrel malafalari kullanilir. Namlu
malzemesi 4 adet ¢eki¢ tarafindan dakikada 1.450 adet, 50-100 tonluk darbeler malzemenin dénmesi
esnasinda uygulanarak soguk sekillendirme saglanmis olur. Bu yontemle soguk olarak dévilmus olan
namlu pargasi doku olarak sertlik kazanmakta olup ayni zamanda yiv yollarinda da hassas ve sert doku
namlu émrind uzatmaktadir. Namlunun dévilmesi sonucu ¢api i¢c mandrel gapina kadar kigulir ve

boyu yaklasik %30 oraninda uzar.

Fotograf 9: Soguk Dévme islemi

R {:’,1_'___
Tl & )
h' -

Gerilim Giderme: Namlu dévme isleminden sonra gerilim giderme islemine tabii tutulur, 525-575 °C

‘ve kadar yavas yavas isitilir ve ardindan namlu belli bir hizla sogutulur.

Soguk dévme isleminden sonra musterinin talebine goére ylzeyde fosfat, krom ya da kamuflaj gibi renk

kazandirma iglemleri uygulanabilmektedir. Bu iglemler opsiyoneldir.

3.2.2.2. Tig ile Yivset Acma Yontemi ile Namlu Uretimi (Ikinci Yatinm Alternatifi BR)
Bu yontemde malzeme hazirlama, derin delme, raybalama islemleri, gerilim giderme iglemleri soguk
dévme yodnteminin Uretim adimlari ile ortaktir. Bu yontemde soduk dévme tezgahi ve delik taglama

tezgahinin yerini tig cekme tezgahi almaktadir.

3.2.3. iki Yontemin Karsilastiriimasi
ilgili tabloda soguk dévme ve ti§ gekme ydntemi elde edilen veriler kapsaminda karsilastirmali sekilde

Ozetlenmisgtir.
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Tablo 27: Soguk Dévme ve Tig Cekme Yéntemi Karsilagtirma Ozeti

Soguk D6vme Yoéntemi Tig Cekme Yontemi

Gerekli On Ana Makine Grubu

Derin Delme Tezgahi Derin Delme Tezgahi

Raybalama Tezgahi (Derin delme ile honlama

Honlama Tezgahi tek tezgah olabilir)

Soguk Dévme Tezgéahi Tig Cekme Tezgahi
Enerji tiiketimi ylksek Makine parkinin émra 20 yilin Gzerinde
Namlu dayanimi daha ylksek Namlu hassasiyeti yiksek

Daha kiiglik namlu retilebilir

Namlunun émri krom kaplama yapilarak
arttirilabilir

Parca bagsina islem suresi uzun Parca bagina islem suresi kisa

Kontrol gostergeleri fiyata dahil

Fiyati 4.2 milyon EURO civarinda | Fiyati 480 bin- 700 bin EURO arasinda

Yukaridaki tablo tig ¢gekme tezgah Ureticisi ve literatiir taramasi ile derlenmis verilerden olusmaktadir.
Dolayisti ile bu konuda tercih yapacak olan yatirirmcinin namlu mukavemeti, namlunun émrii ve namlu
hassasiyeti konusunu tereddiite yer birakmayacak Olgiide netlestirecek (iriin testlerini yapmasi,

yaptirmasi ya da belgeli sonuglara erigerek karar vermesi énerilir.
3.2.4. Makine Ekipman Parkina iligkin Bilgiler

3.2.4.1.Birinci Yatinm Alternatifi (Soguk Dévme Yéntemi ile Namlu Uretimi CHF)

Bu proje konusu yatirrmin odagindaki makine soguk dévme tezgahidir. Bu tezgah disindaki makinelerin
temini ve teknik 6zellikleri dévme tezgahinin Uretim kapasitesi ve hizi ile uyumlu segilmistir. Bu 6n
fizibilitenin hazirlanmasi surecinde iletisime gegilen Ureticilerin higbirinden (Ek’te iletisime gegilen
treticilerin listesi verilmistir) soguk dévme tezgaha iliskin guincel teklif alimi mimkin olmamistir. Bu
projede yerli tGretim soguk dévme tezgahina ait 2019 yilinda alinmig teklif kullaniimistir. Bu tezgahlarin
ikinci el makine tedarikine iliskin iletisim ve teklif temin etme ¢abalari da benzer sekilde sonuglanmistir.
Teorik olarak bir soguk dévme tezgahinin namlu Uretimindeki namlu pargalarini sekillendirmesi icin

gerekli olan kuvvet asagida verilmigtir.3°

30 Notes on Hammer Forged Barrels James Higley & Vern Briggs [34]
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Tablo 28: $ekillendirme Kuvveti

Malzemenin

. " DOvme
Namlu Kalibre Dis Cap ¢ Cap DIEIIE Gekme Kuvveti
Bosluk mm Bosluk mm  Capi mm Dayanimi
(psi) (ton)
5.56 mm AUG Steyr 27,5 103 22,0 140.000 ol
5.56 mm M-16 32,0 10,0 250 130.000 550
5.56 mm Otomatik 315 00 e 130.000 73,0

Soguk dovulerek sekillendirilen namlular igin yaklasik dovme kuvveti. Yukaridaki degerler, ddvme

islemini yapan aparat yiizeyinin tasarimina gore degiskenlik gosterebilir.

REPKON marka yerli ddvme tezgahinin maksimum dévme kuvveti 1250 kN (~127 ton karsiligi kuvvet)
olarak verilmektedir (Ek’te 2019 tarihli proformasi verilmistir). Ayrica internet tizerinden elde edilen GFM

marka soguk dévme tezgah o6zellikleri ve gorseli de asagida verilmistir.

Tablo 29: GFM Soguk Dévme Tezgahinin Ozellikleri ve Gorseli

GFM MAKINA " -

OZELLIKLERI OLGU ~ SKK-06
Baslangic D6vme Capi mm 80
(max)
Dovme Capi (min) mm 10
Dovme giici t 80
Ayar Aralig mm 60
Kafa Vurus Sayisi (min) min-1 1450
Nominal Dévme Gucu kw 55
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Tablo 30: Ana Uretim Grubu Makine Parki (Birinci Yatirim Alternatifi - CHF)

ANA URETIM MAKINE PARKI ADET MENSEI

1 . Cubuk Malzeme Kesme Tezgahi 1 Turkiye

2 . Alin Delme ve Dis Cap Tornalama 1 Glney Kore
3 . Derin Delik Delme 1 Cin

4 . Delik Raybalama 1 Cin

5 . Delik Taglama 1 Cin

6 . Soguk Dévme Tezgahi 1 Turkiye

7 . Gerilim Giderme Firini 1 Turkiye

8 . Vincler 1 Turkiye

9 . Laboratuvar Cihazlari 1 Turkiye
10 . Namlu Uzeri Lazer Yazim 1 Tirkiye

3.2.4.2. ikinci Yatinm Alternatifi (BR)

Tablo 31: Ana Uretim Grubu Makine Parki (ikinci Yatirnm Alternatifi - BR)

ANA URETIM MAKINE PARKI ADET MENSEI
1 . Cubuk Malzeme Kesme Tezgahi 1 Tlrkiye
2 . Puno Deligi ve Disg Cap Tornasi 1 Glney Kore
3 . Derin Delik Delme 1 Almanya
4 . Derin Raybalama 1 Almanya
5 . Tig Cekme 1 Almanya
6 . Gerilim Giderme Firini 1 Tarkiye
7 . Vingler 1 Tlrkiye
8 . Laboratuvar Cihazlari 1 Tarkiye
9 . Namlu Uzeri Lazer Yazim 1 Tirkiye

3.3. insan Kaynaklari
3.3.1. il Niifusunun Egitim Durumu

ADNKS sonuglarina gére, Konya ilinde 6 yas ve Uzeri nifus grubunda, okuryazar nifus orani 2018
yilinda %97,8 olarak gergeklesmistir. Konya ili okuryazar orani agisindan Turkiye ortalamasina (%97,0)
¢ok az lzerinde bir dedere sahip olup, okuryazar oraninin biyUkligd agisindan iller arasi siralamada

20’nci sirada yer almaktadir.
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Egitim durumuna goére 15 yas ve Uzeri nifusun dagilmina bakildiginda, 2018 yili itibariyla Konya’'da
ilkogretim ile ilkokul mezununun Tuirkiye ortalamasinin Uzerinde oldugu gorilirken, dider egitim
branglari agisindan Tirkiye ortalamasinin altinda oldugu dikkati gekmektedir. ilde yliksekokul ve fakiilte

mezunu orani %13,6 olup, Turkiye ortalamasinin (%15,9) altindadir.

Tablo 32: Konya ili 15 Yas ve Uzeri Niifusun Egitim Durumuna Gére Dagilimi (%)

Egitim Durumu Turkiye 2018
ikégretim 20,6 18,0 15,8 16,1 16,2 14,4
ilkokul 33,0 32,2 31,2 30,4 27,4 21,2
Ortaokul veya Dengi 7.5 9,8 11,7 11,9 13,5 14,2
Lise veya Dengi 18,4 18,7 20,0 20,0 21,0 24,1

Y uksekokul veya 15.9
Fakiilte 10,9 12,1 12,7 13,0 13,6 '
Yiksek Lisans 0,8 0,9 0,9 1,3 15 1,6
Doktora 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3

Kaynak: TUIK, Bélgesel istatistikler, Egitim. [39]

3.3.2. Calisma Cagindaki Niifus

Konya ilinde 15-64 yas arasini kapsayan c¢alisma ¢agindaki nifus, 2019 yili itibariyla 1,5 milyon Kisi
olup toplam il niifusunun %66,6’sini olusturmaktadir. ilde galisma gagindaki niifus, 2015-2019

déneminde Turkiye geneline gére daha disik artis gostermistir. Bu dénemde Konya’da galisma

¢agindaki nufus %4,8 oraninda artis gosterirken, Turkiye genelinde ise %5,7’lik bir artis yagsanmistir.

Tablo 33: Konya ili Galisma Gagindaki Niifusun Orani

Tarkiye Konya
Yillar Toplam Niifusa Toplam Niifusa
Nufus Orani % Nufus Orani %
2015 53.359.594 67,8 1.417.650 66,5
2016 54.237.586 68,0 1.443.656 66,8
2017 54.881.652 67,9 1.454.330 66,7
2018 55.633.349 67,8 1.469.218 66,6
2019 56.391.925 67,8 1.486.190 66,6

Kaynak: TUIK, Nifus Istatistikleri. [40]

3.3.3. Geng Niifus Orani

Konya ilinde ¢alisma ¢agindaki nlfus iginde 15-25 yag arasini kapsayan gen¢ nufus dizeyi 2019 yili
itibariyla 373.837 kisi olup ¢alisma ¢agindaki nifusun %25,2’sini, toplam il nifusunun ise %16,7’sini
olusturmaktadir. ilde 15-25 yas arasi geng niifus, 2015-2019 déneminde %1 oraninda artis géstermistir.
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Tablo 34: Konya ili Geng Niifus Orani

Turkiye
Calisma Toplam Calisma Toplam
Yillar 15-25 Yas Cagindaki Nifusa 15-25 Yas Cagindaki Nii
" = " = Ufusa
N[ {VES Niifusa Orani Orani N[ {VES Niifusa Orani Oram %
% % )
2015 12.899.667 24,2 16,4 370.091 26,1 17,4
2016 12.989.042 23,9 16,3 374.809 26,0 17,3
2017 12.983.097 23,7 16,1 373.014 25,6 17,1
2018 12.971.396 23,3 15,8 371.374 25,3 16,8
2019 12.955.672 23,0 15,6 373.837 25,2 16,7

Kaynak: TUIK, Nifus Istatistikleri. [40]

3.3.4. il ve llgelerde Yatinm Konusunun Gerektirdigi Nitelikteki istihdama Erigsme

Durumu

Konya ilinin de iginde yer aldidi TR52 Bolgesi'nde 2019 yili itibariyla igsizlik orani %8,0 dizeyinde olup
Turkiye ortalamasinin (%13,7) bir hayli altindadir. Bolge issizlik oraninin disukligu agisindan 26 diizey
2 bolgesi arasinda ikinci sirada yer almaktadir. 2014-2019 déneminde TR52 Boélgesi'nde istihdam
edilenlerin sayisi 70 bin kisi artarken, issiz sayisinda 27 bin artis olmustur. Bu dénemde Isgiiciine

katilma oranini ise %49,1’den %51,0 dizeyine yUkselmistir.

Konya ilinde is arayanlarin agik islere yerlestiriime oranlari Turkiye geneline gére daha duisuk
dizeydedir. 2015 yilinda ilde is arayanlarin agik iglere yerlestiriime orani %40,1 iken bu oran 2019
yilinda %62,5 diizeyine yukselmistir. TUrkiye genelinde ise ise yerlestiriime orani 2019’da %69,2 olarak
gergeklesmistir.

Tablo 35: Konya ilindeki Agik is Sayisi ve ise Yerlestirilme Orani

ise Yerlestirme Tirkiye'de

Konya’da ise A
liar Erkek Toplam Yg:f;‘:’ltln(':,l/'?e Yerlestiriime
¢ Orani (%)

2015 50.493 15.269 4.954 20.223 40,1 43,5
2016 63.856 13.538 3.856 17.394 27,2 37,5
2017 58.665 15.625 6.556 22.181 37,8 39,3
2018 56.169 23.470 6.905 30.375 54,1 52,1
2019 33.725 15.637 5.449 21.086 62,5 69,2

Kaynak: Tirkiye is Kurumu (ISKUR), Yillik Istatistik Biiltenlerinden yararlanilarak hesaplanmistir. [41]

3.3.5. istihdam Edilecek Personelin Unvani, Sayisi ve Maasi

Teknik kapasitede ihtiya¢ duyulacak personel sayisi ve yillik personel giderleri her iki yatirim alternatifi
icin belirlenmigtir. Soguk dévme ydnteminde (guinde iki vardiya) teknik kapasitedeki personel sayisi ve

gideri tabloda verilmistir.

55



KONYA ILi SOGUK DOVME NAMLU URETIMi ON FiziBILITE RAPORU

Tablo 36: Teknik Kapasitede iggiicii ihtiyaci ve Yillik Maliyet (TL) (Birinci Yatirim
Alternatifi)

AYLIK KiSi YILLIK . DEGISKEN
SABIT YILLIK

PERSONEL SAYl BASI BRUT TUTAR YILLIK

TUTAR (TL)

MAAS (TL)  (TL/YIL) TUTAR (TL)

Teknik Mudir 1 18.000 216.000 216.000 -
Uretim Mihendisi 2 12.000 288.000 288.000 -
Tedarikgi 1 7.500 90.000 - 90.000
Tekniker 2 7.500 180.000 90.000 90.000
isci 12 5.500 792.000 66.000 726.000
Kalite Kontrol 2 6.500 156.000 78.000 78.000
idari Personel 2 3.500 84.000 84.000
Bekgi+ Cayci+Asci 5 3.500 210.000 105.000 105.000
Muhasebe Hizmet Alimi 500 6.000 6.000 -
TOPLAM 27 2.022.000 849.000 1.173.000

Ti§ cekme ydnteminde (glnde tek vardiya) teknik kapasitedeki personel sayisi ve gideri tabloda

verilmigtir.

Tablo 37: Teknik Kapasitede isgiicii ihtiyaci ve Yillik Maliyet (TL) (ikinci Yatirnm
Alternatifi)

AYLIK

KISI YILLIK SABIT DEGISKEN

BASI YILLIK YILLIK

BRUT TUTAR TUTAR  TUTAR NITELIK ve SORUMLULUK

maas (TWYIL) oy (TL)
(TL)

PERSONEL SAYI

Hammadde temininden, satisa
kadarki tim sureclerin
koordinasyon, icra ve kontrolinin
yonetimi ve tanitim islerinden
sorumlu, tercihen igletme yliksek
lisansina sahip makine veya imalat
deneyimli metallirji mihendisi
Uretimin her adimi yéneten, is
akisini, Uretim ve kalite kontrol, stok
sureglerini  planlayan, izleme,
kontrol ve iyilestirme sureglerini,
12.000 144.000 144.000 kalite yonetim sistemlerini yoneten,
bakim onarim islemlerinde teknikeri
kontrol eden, tercihen makine veya
imalat tecrtibeli metallrji mihendisi
Uretim  siireglerinin  gerektirdigi
hammadde ve yardmci maddeler
basta olmak Uzere gerekli girdilerin
Tedarikgi 1 7.500 90.000 - 90.000 uygun fiyatl ve dizenli teminini
gerceklestiren, ingilizce  bilen,
faturalandirma ve maliyet
konularinda tecriibeli personel

Teknik Madar

I
1

18.000 216.000 216.000

A
1

Uretim Muhendisi

Uretimdeki makinelerin ve yardmoci
ekipmanin duizenli bakim onarim
islerini zamaninda yapan, planlayan,
tedarik ve sirecleri yOnetebilen

Tekniker 1 7.500 90.000  90.000 -
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AYLIK

KISl YILLIK SABIT DEGISKEN

BASI YILLIK YILLIK

PERSONEL SAYI TUTAR NIiTELIK ve SORUMLULUK

BRUT 1 jviL)

MAAS
(TL)

TUTAR  TUTAR
(TL) (TL)

imalat tecriibesine sahip makine ya
da elektrik teknikeri

Makine parkinin isletiimesi
konusunda egitiimisg, imalat
tecriibesine haiz, teknik lise veya
MYO c¢ikigli personel

isci 6 5.500 396.000 66.000 330.000

Kalite kontrol egitimi almis, malzeme
Kalite Kontrol 2 6.500 156.000 78.000 78.000 ve imalat bilgisi olan, teknik lise
mezunu personel

On muhasebe, sekretarya ve
dokiimantasyonun muhafazasi,
yonetilmesinden sorumlu,
muhasebe bilgisi olan personel
Tesisin guvenlidini saglayan silah
tasima yetkisine haiz guvenlik
Bekgi+ Cayci+ Ascl 5 3.500 210.000 105.000 105.000 personeli ile glinde bir 6gun yemek
ve rutin cay vb icecek servisi
yapacak personel

idari Personel 2 3.500 84.000 84.000

Muhasebe Hizmet
Alimi 500 6.000 6.000

TOPLAM 19 1.392.000 705.000 687.000

3.3.6. Ayni Yatinmda Onde Gelen Ulkelerde Personel Maaslarinin Karsilagtiriimasi
Avrupa’da mesleklere gore ortalama Ucretler kisi basi yillik olarak 31 bin USD ile 104 bin USD arasinda

degismektedir. En disuk Ucret ortalamasi hizmetler ve turizm sektériinde iken en yiksek Ucretler finans

sektorinde sdz konusudur. [42]

Asagida imalat sektoriindeki mesleklere yakin islerdeki ortalama aylik brit maaslar Almanya igin érnek

olarak verilmistir. [43]

Makine operatori 2013 EURO/Kisi/Ay- 3535 EURO/Kisi/Ay arasinda
Ustabasi 2500 EURO/Kisi/Ay- 4832 EURO/Kisi/Ay arasinda

Satig Miduri 42 bin EURO/Kisi/Y1l- 60 bin EURO/Kisi/Yil arasinda
Proses Mihendisi 3106 EURO/Kisi/Ay- 5777 EURO/Kisi/Ay arasinda

YV V V V

Yatirim konusu tesisteki en ylksek aylik brit tcret kisi basi 2300 Euro, nitelikli is¢i 700 Euro iken bu
Ucretlerin muadili olan AB Uyesi llke ortalamalarina bakildiginda miihendis ve pazarlama yoéneticisi
Ucreti aylk kisi basi 6000-8000 Euro, nitelikli is¢i maas! ise 2500-4000 Euro arasindadir. Diger bir
deyisle nitelikli is¢i maasi Almanya'da, Turkiye'dekinin 3,5-4 misli, pazarlama donanimli teknik bir

yonetici seviyesinde ise yaklasik 2,5-3 mislidir.

57



KONYA iLi SOGUK DOVME NAMLU URETIiMi ON FiZiBILITE RAPORU

4. FINANSAL ANALIZ

4.1. Sabit Yatirnm Tutan
Sabit yatinm tutarinin unsurlari, ana tretim makine gruplari disinda her iki alternatif icin de aynidir.
Yatirrm tutarlarinin unsurlari asagida agiklanmistir. Agiklanan unsurlari igeren her iki yatirim

alternatifine iliskin Sabit Yatirim Tablolari 4.1. béliminin sonunda verilmistir.

4.1.1. Arazi Tahsis Bedeli
Arazi maliyeti tespit edilirken emsal olmasi agisindan OSB’lerin ortalama tahsis bedellerinden yola
cikilarak m2fiyati 250 TL olarak tespit edilmistir. ihtiya¢c duyulacak alan, ortalama 10 bin m2 oldugundan

toplam arazi maliyeti 2.500.000 TL olarak hesaplanmistir.

4.1.2. Etut ve Proje Harcamalari

Sabit yatinma baglamadan o&nce yatrm Tablo 38: Etiit Proje Giderleri
projesinin fizibilite etlidl, bina ingaatin mimari,

statik, mekanik, tesisat insaat projeleri, |LaatEld AT izinler o
; ; ; Tutar (TL)
insaatlarin denetim raporlari, tatbikat projeleri, Fizibilite Raporu 90,000
yapi denetim hizmeti giderleri, CED raporu Mimari, Tesisat ve ingaat '
(gerekli degildir belgesi igin de raporlama  Projeleri 80.000
gerekli olacaktir), yapi ruhsati, yapi kullanim Yap! Ruhsat Bedeli
izni, isyeri agma calistirma ruhsati, tapu tahsis  Yapi Kullanma izin Belgesi
belgesinin  cikartiimasi  gibi  harcamalar  Isyeri Agma ve Calistirma 10.000
Ruhsati

yapilacaktir.  Yapilacak  harcamalar ve ] .

] o Tapu Tahsis Belgesi
hesaplanan unsurlar yandaki tabloda verilmistir.
CED maliyetleri Cevre Miihendisleri Odasinin ~ ¢ED Gerekli Degildir Belgesi 10.000
belirledigi tarifelerden3!, yaklasik ruhsat, izi i
elirledigi tarifelerden3!, yaklasik ruhsat, izin ve  Diger 20.000
tapu tahsis maliyetleri ile ortalama OSB hizmet TOPLAM

210.000

bedelleri kullanilarak hesaplanmigtir.

4.1.3 Arazi Dilizenleme ve Hazirlik Yapilari

Altyapisi tamamlanmis arazi tahsisi yapilacagindan arazi diizenleme gideri s6z konusu olmayacaktir.

4.1.4. Bina ve insaat Harcamalari

Namlu Uretim tesisinin ana bolimleri ve yaklasik bina biyiklikleri, makine parkinin durumu ve
gercgeklestirilecek iglemler dikkate alinarak tablodaki gibi 6ngorilmustir. Tesisi tek katl, ¢ati makasinin
altindaki yUkseklik 7,5 m’dir. Yapi prefabrik olup cati Usti GES paneli yerlestirilecektir. Maliyet
hesabinda Bakanlik 2020 birim fiyatlari kullaniimigtir.3?

31 http://www.cmo.org.tr/mesleki_denetim/ced.php [44]
32 https://www.resmigazete.gov.tr/eskiler/2020/03/20200310-7.htm [45]
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Tablo 39: ingaat Harcamalar

Buyukluk  Birim Fiyat Toplam

Bolumler (m?) (TL/m?) Tutar (TL) Ingaat Sinifi
Uretim BolUmU 5 000 1.000 5.000.000 II. Sinif C Grubu Yapi
Idari Bolum 1.000 1.200 1.200.000 |lII. Sinif A Grubu
TOPLAM 6.000 6.200.000

Tesis Semasi asagida gosterilmistir.

Sema 1: Tesis Semasi

IDARI BINA
500 m? X 2 Kat

4.1.5. Makine Ekipmanlar
Ana Uretim grubu makine parkinin tutarlari asagida hesaplanmistir. Hesaplamalarda 8 Agustos 2020
tarihli MBDS kuru olarak 1 USD=7.28 TL, 1 Euro= 8.61 TL kullaniimistir.
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Tablo 40: Ana Uretim Makine Grubu (Birinci Yatinm Alternatifi — CHF)
ANA URETIM MAKINE PARKI TOPLAM

ADET BIRIM FIYAT TUTAR (TL)

MENSEI

1 . Cubuk Malzeme Kesme Tezgahi 1 16.200 EURO 139.482 Turkiye
2 . Alin Delme ve Dis Cap Tornalama 1 85.000 EURO 731.850 Gilney Kore
3 . Derin Delik Delme 1 67.000 USD 487.760 Cin

4 . Delik Raybalama 1 67.000 USD 487.760 Cin

5 . Delik Taglama 1 83.000 USD 604.240 Cin
6 . Soguk Dévme Tezgahi 1 3.185.000 EURO  27.422.850 Turkiye
7 . Gerilim Giderme Firini 1 55.000 USD 400.400 Turkiye
8 . Vingler 1 62.907 EURO 541.629 Turkiye
9 . Laboratuvar Cihazlari 1 52.500 EURO 452.025 Turkiye
10 . Namlu Uzeri Lazer Yazim 1 20.000 USD 145.600 Turkiye

TOPLAM 31.413.506

Tablo 41: Ana Uretim Makine Grubu (ikinci Yatirim Alternatifi — BR)

ANA URETIM MAKINE PARKI

TOPLAM

ADET BiRIiM FiYAT TUTAR (TL) MENSEI
1 . Cubuk Malzeme Kesme Tezgahi 1 16.200 EURO 139.482 Turkiye
2 . Puno Deligi ve Dis Cap Tornasi 1 85.000 EURO 731.850 Guney Kore
3 . Derin Delik Delme 1 Almanya
4 . Derin Raybalama 1 496.660 EURO 3.615.685 Almanya
5 . Tig Cekme 1 Almanya
6 . Gerilim Giderme Firini 1 55.000 USD 400.400 Turkiye
7 . Vingler 1 62.907 EURO 541.629 Turkiye
8 . Laboratuvar Cihazlari 1 52.500 EURO 452.025 Tarkiye
9 . Namlu Uzeri Lazer Yazim 1 20.000 USD 145.600 Tirkiye

TOPLAM 6.026.671

Tesis igin 6ngorilen yardimci makine ekipman parki tabloda verilmisti. GES tesisi teklifi Ek’te

verilmistir. Bunun disindaki fiyatlar internet arastirmasina dayali takdir edilmistir.
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Tablo 42: Yardimci Makine Ekipmanlar

; ising i TOPLAM
YARDIMCI MAKINE PARKI BIRIM FIYAT TUTAR (TL)
1 . Jenerator 1 5.000 EURO 43.050
2 . Forklift 1 adet 1 15.000 USD 109.200
3 [rafo 630 KVA ve Kontrol 1 15000 EURO  129.150
panelleri komple
Su aritma sistemi- Hidrofor+
4 . Pompalar 1 20.000 EURO 172.200
5 Yangin séndurme sistemi ve 1 1500 EURO 12.915
Paratoner
6 Tglefon_ Santrali ve lletisim 1 5000 EURO 43.050
Sistemi
7 . GES Panel ve Sistemi 1 200.000 USD 1.456.000
TOPLAM 1.965.565

4.1.6. Nakliye ve Sigorta Harcamalari
Yurtici nakliye giderleri icin makine ekipman bedellerinin %3’U, yurt disi nakliye sigorta giderleri icin

makine ekipman bedellerinin %6’s1 oraninda 6ngoérulmustir.

4.1.7. ithalat ve Giimriikleme Giderleri

ithal makine bedelinin %4’ oraninda dngorilmistir.

4.1.8. Montaj Harcamalari

Fiyatlara dahil oldugundan ayrica bir harcama éngoérilmemistir.

4.1.9. Tefrig Malzemeleri ve Tasit Araglari
Asagida her iki yatirrm segenegi icin de gecerli olan tefris malzemeleri verilmistir. Fiyatlar internet
arastirmasina dayali takdir edilmistir.
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Tablo 43: Tefris Malzemeleri

TOPLAM TUTAR

TEFRIS MALZEMELERI ADET

(TL)
internet Altyapisi ve Bilgisayar 5
1. Sistemleri Takim S0 Uk
) . 5
2 . Ofis Ekipmanlari Takim 50.000 TL
o . 5
3 . Ofis Mdblesi Takim 25.000 TL
4 . Mutfak ve Yemekhane Arag Geregleri Tailm 75.000 TL
5 Sosyql Bolim Isgi Odalari Dolap ve Muhtelif 30.000 TL
Tefrisi
6 . Diger (%10) Muhtelif 25.000 TL
TOPLAM 255.000 TL

4.1.10. isletmeye Alma Gideri
Yatirimin deneme uretimi suresi 1 ay, deneme uretiminde KKO %10 olarak kabul edilerek, deneme
Uretiminde imal edilecek namlularin Uretim giderlerinin tamami isletmeye alma gideri olarak

hesaplanmisgtir.

4.1.11. Giderler ile Fiziki Beklenmeyen Giderler Genel

Her bir unsur i¢in arsa harig Ust toplamin %5’i dngorilmustar.

4.1.12. Finansal Beklenemeyen Giderler

Ddovizle alinan makine grubunun %4’U oraninda 6ngorilmustir.

Yukardaki unsurlarin icmali sabit yatirim tablolarinda her iki yatirim alternatifi icin verilmistir.
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Tablo 44: Sabit Yatirnm Tutar (Birinci Yatinnm Alternatifi)

Yatirim Siirecinin Unsurlari

Al. Arazi Tahsis Bedeli
B1.Etut ve Proje Harcamalari
B2. Arazi Diizenleme Harcamalari

B3. ingaat Harcamalari

B4. Ana ve Yardimci Makine Ekipman Grubu
Harcamalari

B5. Nakliye Sigorta Harcamalari

B6. ithalat ve Giimriikleme Harcamalari

B7. Montaj Harcamalari

B8. Tefris Malzemeleri ve Tasit Araci Harcamalari
B9. isletmeye Alma Gideri

B10. Genel Giderler (%5)

B11. Fiziki Beklenmeyen Giderler (%5)

SABIT YATIRIM TUTARI (A+B)

Kumulatif
(TL)
2.500.000
210.000

6.200.000
33.379.161

1.070.723
92.464

255.000
240.599
1.949.882
1.754.894

47.652.723
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Kamiulatif

ic Para
(TL)

2.500.000
210.000

6.200.000
31.067.551

932.027
92.464

255.000
240.599
1.949.882
1.754.894

45.202.417

Kumulatif
Dis Para
(TL)

2.311.610
138.697

2.450.307

2021 Yih
I¢ Para
(TL)

2.500.000
210.000

6.200.000
31.067.551

932.027
92.464
255.000
240.599
1.949.882
1.754.894

45.202.417

2021 Yih
Dis Para
(TL)

2.311.610
138.697

2.450.307
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Tablo 45: Sabit Yatinm Tutari (ikinci Yatinm Alternatifi)

Yatirim Siirecinin Unsurlari

Al. Arazi Tahsis Bedeli
B1.Etut ve Proje Harcamalari
B2. Arazi Diizenleme Harcamalari

B3. ingaat Harcamalari

B4. Ana ve Yardimci Makine Ekipman Grubu
Harcamalari

B5. Nakliye Sigorta Harcamalari

B6. ithalat ve Gumriikleme Harcamalar

B7. Montaj Harcamalari

B8. Tefris Malzemeleri ve Tasit Araci Harcamalari
B9. isletmeye Alma Gideri

B10. Genel Giderler (%5)

B11. Fiziki Beklenmeyen Giderler (%5)

SABIT YATIRIM TUTARI (A+B)

Kumulatif
(TL)
2.500.000

210.000

6.200.000

7.992.236

370.193
173.901
255.000
139.099
536.602

482.942
18.859.974
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Kimulatif

i¢ Para
(TL)

2.500.000

210.000

6.200.000

3.644.701

109.341

173.901

255.000

139.099

536.602

482.942
14.251.587

Kumulatif
Dis Para
(TL)

4.347.535

260.852

4.608.387

2021 Yih
Ic Para
(TL)

2.500.000
210.000
6.200.000
3.644.701
109.341
173.901
255.000
139.099
536.602

482.942
14.251.587

2021 Yih
Dis Para
(TL)

4.347.535

260.852

4.608.387
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Uretim miktarlari vardiyal olarak ayarlanabilen tig gekmeli yivset agiimasi ile namlu tretimini konu eden
ikinci yatirm segenegdi, soguk dovme ile namlu Uretimini konu eden birinci yatirrm segeneginin
yarisindan daha dlisUk bir maliyetle realize edilebilir. Dolayisi ile bu yatirima karar verirken yatinmcinin
her iki Uretim segenegdine gore elde edilecek namlu performanslarini test ederek, sonuglari mukayese
etmek suretiyle, sabit yatirnm unsurlarinin tedarikinden satis fiyatlarinin analizine kadar daha ayrintili

bir degerlendirmeye gitmesinde fayda olacaktir.

5. GEVRESEL ve SOSYAL ETKi ANALIZi

5.1. Cevresel EtKi

Yapilacak yatirrmda toprak, hava, su kirliligine neden olacak veya solunum, deri veya agiz yoluyla
zehirlenmeye sebep olacak, flora ve fauna Ustlinde olumsuz etki ya da tlrlerin yok olmasina neden
olacak olumsuz bir etki s6z konusu olmayacaktir. Uretim konusu GED raporu gerektirmemektedir.

Bununla birlikte “CED gerekli degildir belgesi” icin de raporlama yapmak gerekli olacaktir.

Namlu retimi metal isleme, kesme, taglama adimlarindan olusur. Uretimde muhtelif sertlikte alagimli
ve yuksek nitelikli celik hammadde olarak kullanilir. Bunun yani sira tretim faaliyeti su, muhtelif yardimci
malzemeler ve enerji kullanimini da gerektirmektedir. Dolayisi ile hem yatirrm hem de igletmeye
gectikten sonra Uretim sirecinde bu faaliyetlerin ¢cevre boyutuna olan etkisi her Uretim faaliyetinde

oldugu gibi temelde iki tirli olacaktir:

1. Tuketilen kaynaklar

2. Olusturulan atik ve artiklar

Bu iki ana gevresel etki kaynagdini tamamen ortadan kaldirmak mimkun degildir. Bununla birlikte Gretim
faaliyetinde tlketilen kaynaklari ve Uretilen atik/artiklari azaltmanin ve minimuma indirmenin yontemleri
vardir ve bunlarin uygulanmasi Uretim faaliyeti ile ilgili bir dizi yonetim sisteminin hayata gegiriimesini

gerektirecektir. Bu yonetim sistemleri asagida siralanmistir.

ISO 20121 Etkin Surdirulebilirlik Yonetim Sistemi

ISO 14001 Cevre Yonetim Sistemi

ISO 9001 Kalite Yonetim Sistemi

ISO 50001 Enerji Y6netim Sistemi

OHSAS 18001 veya ISO 45001 is Saghig ve Guvenligi Yonetim Sistemi

o M 0w bd e

Dolayisi ile yatinnmin fiziki olarak tamamlanmasi ile isletmeye gecilmesinden dnce, diger bir deyisle sabit
yatirrm déneminde bu ydnetim sistemlerinin kurulmasi yonindeki adimlarin atilmasi hem c¢evresel

etkileri en aza indirmek hem de isletmenin karlihgini arttirmak adina gerekli olacaktir.

Uretim faaliyetinin gerektirdigi kaynak kullanimi ve Uretilen atiklarin, Gretim verimini ve kalitesini
disUrmeden en aza indirilmesinin bir alt siniri olacaktir. Diger bir deyigle her tirlG Gretimde oldugu gibi
proje konusu bu dretimden kaynakli olumsuz g¢evre etkisini de minimuma indirmek mumkuin iken,

sifilamak mimkin olmayacaktir. Dolayisi ile olumlu gevre etkisi saglamak adina yillik diizenli agag
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dikimi gibi faaliyetlerin isletmecinin faaliyet programinda olmasi hem gevreye olumlu katki saglamak

hem de sosyal sorumluluk projesi olmasi agisindan tavsiye edilir.

Uretim siirecinde tiiketilen kaynaklar ile tretilen atiklarin bertaraf bigimine iliskin éneri ve diizenlemeler

ilgili tabloda 6zetlenmistir.

Tablo 46: Atik ve Kullanilan Kaynak Tiirleri, Miktarlari ve Bertaraf Onlemleri

Teknik

Kati Atiklar Kapasitede Atik ideal Bertaraf Bigimi
Miktari

Hurda satisi mimkin olanlar ayristirilarak satilmali, satilamayan kisimlarin
bertarafi atik yonetmeligine uygun sekilde vapilmalidir.

- Metal artiklari ve metal tozlari

- Ofis faaliyetlerinden gikan atiklar Olglilmesi Gerekli Ayristirilarak geri kazanima génderilmelidir.

Tehlikeli atiklarin bertarafi yonetmeligine uygun sekilde lisansli firmalara

- Pil, atik yag vb tehlikeli atikl Olgtilmesi Gerekli
il, atik yag vb tehlikeli atiklar clilmesi Gerekli teslim edilmelidir.

- Mutfak organik atiklar Olglilmesi Gerekli Kompost giibre yapilarak geri kazandirilabilir

- Ambaldj vb (Plastik, kagit, metal teneke, Ambalaj Atiklarinin Kontrolli Yonetmeligine gore atik ayristirma ve geri

Olglilmesi Gerekli

icecek vb kutular kazanim 6nlemleri alinmahdir.
Teknik

Sivi Atiklar Kapasitede Atik ideal Bertaraf Bigimi
Miktari

Aritilip geri kazanilabilecek kismi kapali devre sisteme alinabilir. Gri su
kullanimi projelendirilebilir. Kapali devre digindaki atik Su Kirliligi Kontrolu
Kisi basi giinliik 25 Yonetmeligi, Atiksularin Kanalizasyon Sebekesine Desarj Yonetmeligine uygun
litre sekilde degsarj edilir.
Teknik
Gaz Atiklar Kapasitede Atik ideal Bertaraf Bigimi
Miktari

- Proses kaynakli atik su Olgtilmesi Gerekli

- Kullanim suyu (Personel kullanimi)

Enerji verimli kazanlar, izolasyon teknikleri ile yakit kullanimi azaltiimalidir.
- Dogal gaz kullanimindan kaynakli ) . . Sanayi Kaynakh Hava Kirliligi Kontroli Yonetmeligine uygun emisyon degerleri
L . . Olglilmesi Gerekli o . >
karbondioksit ve tiirevleri izlenmelidir. 1SO 20121, ISO 14001 kapsaminda izlenmeli, kayit altina alinmali
ve azaltilmahdir.
Teknik

Dogal Kaynak Kullanimi Kapasitede Yilhik
Kullanim Miktari
Tiketimi azaltma 6nlemlerinin yani sira GES paneli ve/veya RES kurulumu
Elektrik Tuketiminin Verimliligi disunulerek tiiketim yenilenebilir enerjiye kaydirilmalidir. ISO 50001 ile eneriji
kullanimi kontrol, izleme ve azaltmaya tabi olmalidir.

Tlketimi azaltma 6nlemlerinin yani sira, yagmur suyu depolama sistemleri
Su Tiiketiminin Verimliligi dustnulmelidir. 1ISO 14001 ve 1SO 20121 kapsaminda izlenmeli, kayit altina
alinmali ve en aza indirilmelidir.

Girdi kullaniminin verimliligi ISO 9001 Kalite Yonetim Sistemi ile optimize edilmelidir.

Sabit Yatirim Tutari ¢ati Gstl bir GES yatirrmini da icermektedir.

5.2. Fiziksel Altyapiya ve Uretim Siireglerine iliskin Asgari Gereklilikler
Yatirimin yapilacagi OSB veya Sanayi Sitesi veya Teknoloji EndUstri Bélgesinin saglayacagi altyapi
yatirim igin yeterli olacaktir. Kritik konu enerji temininde aksama olmamasidir. Bu nedenle yatirima bir

cati Ustli GES ve yardimci ekipmanlara bir jeneratér eklenmistir.

5.3. Sosyal EtkKi
Yatirnm hem stratejik, hem de bdlgesel getirileri nedeni ile toplumsal diizeyde her kesimden insanin
hem ekonomik refahina hem de gicli bir savunma sanayi altyapisinin getirecegi diger sanayi, Ar-Ge

Uretimlerinin agilimina fayda saglayacaktir.
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EKLER
Ek-1: Fizibilite Calismasi i¢in Gerekli Olabilecek Analizler

Yatirnmci tarafindan hazirlanacak detayl fizibilitede, asagida yer alan analizlerin asgari diizeyde
yapilmasi ve makine-techizat listesinin hazirlanmasi dnerilmektedir.

Ekonomik Kapasite Kullanim Orani (KKO)

Sektdrin mevcut durumu ile 6nimuzdeki donem igin sektdrde beklenen gelismeler, firmanin rekabet
glcl, sektérdeki deneyimi, faaliyete gectikten sonra hedefledigi Gretim-satis rakamlari dikkate alinarak
hesaplanan ekonomik kapasite kullanim oranlari tahmini tesis isletmeye gectikten sonraki bes yil igin
yaplilabilir.

Ekonomik KKO= Ongérilen Yillik Uretim Miktari /Teknik Kapasite

Uretim Akim Semasi

Fizibilite konusu drindn bir birim Gretilmesi icin gereken hammadde, yardimci madde miktarlari ile
uretimle ilgili diger prosesleri igeren akim semasi hazirlanacaktir.

is Akis Semasi

Fizibilite kapsaminda kurulacak tesisin birimlerinde gerceklestirilecek faaliyetleri tanimlayan is akis
semasi hazirlanabilir.

Toplam Yatirim Tutari

Yatirim tutarini olusturan harcama kalemleri yillara sari olarak tablo formatinda hazirlanabilir.

Tesis Isletme Gelir-Gider Hesabi

Tesis isletmeye gectikten sonra tam kapasitede olusturmasi dngérilen yillik gelir gider hesabina yonelik
tablolar hazirlanabilir.

isletme Sermayesi

isletmelerin glnlik isletme faaliyetlerini yiriitebilmeleri bakimindan gerekli olan nakit ve benzeri
varliklar ile bir yil icinde nakde donisebilecek varliklara dair tahmini tutarlar tablo formunda gosterilebilir.

Finansman Kaynaklari

Yatirim igin gerekli olan finansal kaynaklar; kisa vadeli yabanci kaynaklar, uzun vadeli yabanci
kaynaklar ve 6z kaynaklarin toplamindan olusmaktadir. S6z konusu finansal kaynaklara iliskin kosullar
ve maliyetler belirtilebilir.

Yatirirmin Karlihigi

Yatirimi dederlendirmede en dnemli yontemlerden olan yatirnmin karhihdinin élgimu asagidaki formdl
ile gergeklestirilebilir.

Yatirimin Karlih@i= Net Kar / Toplam Yatirim Tutar
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Nakit Akim Tablosu

Yillar itibariyle yatirnmda olugsmasi éngdérulen nakit akisini gézlemlemek amaciyla tablo hazirlanabilir.

Geri Odeme Dénemi Yontemi

Geri Odeme Dénemi Yéntemi kullanilarak hangi dénem yatirimin amorti edildigi hesaplanabilir.

Net Bugiinkii Deger Analizi

Projenin uygulanabilir olmasi igin, yillar itibariyle nakit akiglarinin belirli bir indirgeme orani ile bugunki
degerinin bulunarak, bulunan tutardan yatirim giderinin ¢ikariimasiyla olugan rakamin sifira esit veya
blylk olmasi gerekmektedir. Analiz yapilirken kullanilacak formil asadida yer almaktadir.

NBD = Y (NAJ/(1+k)")
t=0
NA:: t. Donemdeki Nakit Akigi
k: Faiz Orani
n: Yatirnmin Kapsadigi Dénem Sayisi
Cari Oran

Cari Oran, yatirimin kisa vadeli bor¢ 6deyebilme glcun élger. Cari oranin 1,5-2 civarinda olmasi yeterli
kabul edilmektedir. Formuli asagida yer almaktadir.

Cari Oran = Donen Varliklar/ Kisa Vadeli Yabanci Kaynaklar

Likidite Orani, yatirrmin bir yil iginde stoklarini satamamasi durumunda bir yil icinde nakde
dénusebilecek diger varliklariyla kisa vadeli borglarini kargilayabilme gucund gdsterir. Likidite Oraninin
1 olmasi yeterli kabul edilmektedir. Formull asagida yer almaktadir.

Likidite Orani= (Dénen Varliklar- Stoklar)/Kisa Vadeli Yabanci Kaynaklar
S0z konusu iki oran, yukaridaki formdller kullaniimak suretiyle bu bélimde hesaplanabilir.

Basabas Noktasi

Basabas noktasi, bir firmanin higbir kar elde etmeden, zararlarini karsilayabildigi noktayi/seviyeyi
belirtir. Diger bir agidan ise bir firmanin, giderlerini karsilayabildigi nokta da denilebilir. Basabas noktasi
birim fiyat, birim degisken gider ve sabit giderler ile hesaplanir. Ayrica sadece sabit giderler ve katki
payi ile de hesaplanabilir.

Basabas Noktasi = Sabit Giderler / (Birim Fiyat-Birim Degisken Gider)
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Ek-2: Yerli/ithal Makine-Techizat Listesi

. S Birim Toplam gili
Ithal Makine / Miktar | (Adet, kg F"O"B' Maliyeti | Maliyeti Oldugu
Teghizat Adi 3 v'b ) ’ .Bmm (KDV (KDV Faaliyet
"} | Fiyati ($) | Harig, TL) | Haric,TL) |  Adi
Birimi Birim Toplam _
Yerli Makine / Miktar: (Adet, kg, Maliyeti Maliyeti ligili Oldugu
Techizat Adi m3 v’b ) (KDV Harig, | (KDV Harig, | Faaliyet Adi
' TL) TL)
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